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Kaynak Teknolojileri ve NDT Hakkinda Egitim ve Ogretim Modiilleri

Onsoz
GEDIK Egitim Vakfi (GEV), miihendisler, teknisyenler, teknik olmayan personel ve de kaynakgilar icin hem teorik hem de pratik uygulamalarla Kaynak
Teknolojileri ve Tahribatsiz Test (NDT) konularinda temel ve ileri diizeyde egitim ve 6§retim programlari sunmaktadir.

Gedik Ef]itim.Va!.(fl (GEV), 1963 yilindan bu yana kaynak sektoriinde bagariyla hizmet veren GEDIK Kaynak firmasi ve bilime hizmet anlayisini ilke edinmig
Istanbul GEDIK Universitesinin destegiyle bu katalogta belirtildigi izere standartlarin yani sira 6zellestirilmis kisa is odakl kurslar sunmaktadir.

TEMEL MODULLER
Temel Modiiller Kaynak Proseslerini, Kaynak Prosediirlerini, Kaynak Testlerini, Kaynak Sarf Malzemelerini ve Kaynak Makinalarini tanitmay1 amaglamaktadir.
Bu modiillerin igeriginin detaylari, planlanan siireleri ile birlikte katalogta yer almaktadir.

Kaynak Prosesleri (Bes Modil)

Modiil 1: MMA

Modiil 2: MIG / MAG / FCAW

Modiil 3:SAW

Modiil 4: TIG

Modiil 5: Otomasyon ve Robotik

Kaynak Prosediirleri (Iki Modiil)

Modiil 6: Kaynak Oncesi // Kaynak Hazirliklari ve Parametreleri (Giivenlik Kurallari ve Diizenlemeler)
Modiil 7: Kaynak Sonrasi // Kabul Kriterleri ve Kusurlari

Kaynaklanin Test Edliimesi ve Karakterizasyonu

Modiil 8: Yikici Testlerin likeleri ve Tiirleri

Modiil 9: Tahribatsiz Testlerin ilkeleri ve Tiirleri (NDT)

Kaynak Sarf Malzemeleri ve Ekipmanlan Hakkinda Genel Bilgi

Modiil 10: Kaynak Sarf Malzemelerinin Ozellikleri, Kodlari ve Standartlari
Modiil 11: Kaynak Makinalar, Ekipmanlari ve Aksesuarlari

ILERi DUZEY MODULLER

Bu modiiller, farkl malzeme tiirlerinin kaynaklanabilirligi, onarim veya sert dolgu kaynaklari gibi 6zel kaynak prosesleri ile ilgili detayli ve ileri seviye bilgi
vermek amaciyla tasarlanmigtir. Mod(illerde yer alan ders icerik ve detaylar, kaynak miihendisleri, kalite, imalat ve tasarim miihendisleri icin ileri seviyede
tasarlanmigtir. Son olarak Modiil 22, Hizmete Uygunluk (FFS) kavraminin temel prensiplerini ve kaynak hatalarinin yapisal 6nemini degerlendirmek amacli
katilimcilara bilgi sunar.

Modiil 12: Malzemelerin Kaynaklanabilirligi

Modiil 13: Tasarim Kriterleri (WPS ve PQR Hazirliklari ve Kaynak Ekonomisi)
Modiil 14: Temel Malzeme Siniflarinin Kaynagi (C-Mn Celikleri)

Modiil 15: Paslanmaz ve Duplex Celiklerin Kaynaklanmasi

Modiil 16: Nikel ve Dékme Demir Alagimlarinin Kaynagi

Modiil 17: Bakir ve Glimus Alagimlarinin Kaynagi

Modiil 18: Aliiminyum Alagimlarinin Kaynagi

Maodiil 19: Tamir ve Bakim Kaynagi

Modiil 20: Sert Yiizey Uygulamalari ve Aginma Plakalari

Modiil 21: Benzer Olmayan Malzemelerin Kaynaklanmasi ve Sorunlari
Modiil 22: Hizmete Uygunluk (FFS) likeleri ve Hata Degerlendirmesi

SEGMENT & SEKTOREL MODULLER

Bliylik sanayi sektdrlerine ve bu sektdrlere 6zgu kaynak uygulamalarina yonelik modiiller icerir. Gemi inga, Boru Hatlar, LPG Tanklari, Off-Shore Platformlar,
Riizgar Kuleleri ve Zirh Gelikleri gibi sektorel odakh planlanan bu kaynak kursu, 6zel malzemelerin kaynagi ya da kaynaklanabilirligi ve kalite konularini
kapsayacaktir. Bu derslerin detaylar da bu katalogda verilmistir.

Modiil 23: Gemi ingasinda Kritik Kaynaklar

Modiil 24: Boru Hatti Kaynaklari ve Orbital Kaynak

Modiil 25: LPG Tanklarinin Kaynaklanmasi ve Uygulamalari
Modiil 26: Off-shore Platformlarinin Kaynaklanmasi
Modiil 27: Riizgar Tiirbinlerinin Kaynagi

Modiil 28: Boru Kaynaklari

Modiil 29: Zirh Geligi Kaynag

Modiil 30: lleri Kaynak Teknolojileri (Robotik, Laser .. vb)

NDT YONTEMLERI iGiN BELGELENDIRME PROGRAMLARI
Belgelendirme programlan TURKAK’a gdre yiiriitiilecektir. Bagaril katilimcilar sirasiyla Seviye | veya Seviye |l sertifikalarini alacaklardr.
Bu kurslar asagida listelenen NDT Metodlarina bagh olarak en az 45 ila 80 saat egitim icermektedir.

e Gorsel Test (VT)

e Penetrant Testi (PT) Dog. Dr. Mustafa Kogak

] Manyetil_<Test (MT) CEO Gedik Holding
o Ultrasonik Test (UT) istanbul Gedik Universitesi
 Radyografi Testi (RT) Rektorliik Bilim ve Teknoloji Danigmani
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TEMEL MODULLER SURE

KAYNAK PROSEDURLERI - 5 MODUL

Modiil 1 - MMA

e MMA'ya uygulanabilir giic kaynagi dzellikleri (acik devre gerilimi, statik ve dinamik ézellikler)
e Ekipman ve aksesuarlar

o Ortiilii elektrotlar (6rtii ve gubugun iglevleri, elektrot tipleri)

e Elektrot iiretimi (yapilan iglemler, tipik hatalar) 6 Saat
e Elektrotlarin taginmasi ve depolanmasi (depolama ortami, tekrar kurutma)

 Dolgu malzemeleri igin standartlar (alagimsiz gelikler igin)

e Kaynak parametreleri: akim, voltaj, kaynak hizi vb.

e Gii¢ kaynagi siniflandirmasi, gesitleri ve dzellikleri

e Bir gii¢ kaynaginin gorev dongiisii ve en yaygin ark kaynagi islemi icin tipik degerler
e Gerilim kayiplar, kaynak akimi degeri ile kablo kesiti arasindaki iligki

Modiil 2 - MIG/MAG/FCAW

e Konvansiyonel islem ve CPU kontrollii glic kaynaklari icin giic kaynag: 6zellikleri

e Akim tiirii ve polaritenin etkisi.

e Ekipman ve aksesuarlar: torglar, tel besleyiciler, hortum montaji, kontrol paneli

o Metal transfer modlari (dip, kiiresel, sprey, darbeli ve dénen), kontrollii transfer modu ve uygulamalari
e Kaynak parametreleri ve ayarlari: akim, gerilim, hareket hizi, gaz debisi, vb. 6 Saat
o Sarf malzemeleri: koruyucu gazlar, dolgu malzemeleri (kati teller) ve bunlarin kombinasyonlari
e Dolgu malzemeleri i¢in standartlar (en azindan alasimsiz gelikler igin)

e Kaynak uygulamalari, tipik problemler ve ¢ozim yollari

o Sarf malzemeleri: koruyucu gazlar, dolgu malzemeleri (6zlii teller) ve bunlarin kombinasyonlari
e Sarf malzemeler ile Metal transfer modu tipi arasindaki iliski ve bunlarin FCAW’a uygulanmasi

Modiil 3 - SAW

e SAW islem prensipleri ve ark 6zellikleri

e SAW’a uygulanabilir glic kaynag 6zellikleri (agik devre gerilimi, statik ve dinamik ozellikler, akim tiirleri,)

e Ekipman ve aksesuarlar

e Proses uygulama aralig, tipik problemler ve bunlarin nasil ¢oziilecegi

o Sarf malzemeleri (toz, masif tel veya 6zlii telin fonksiyonlari, toz ve tel tiirleri, tel-toz kombinasyonu, 6 Saat
ciiruf metal ve gaz metal reaksiyonlar).

o Sarf malzemelerin taginmasi ve depolanmasi (depolama ortami, yeniden kurutma)

e Kaynak parametreleri: akim, voltaj, kaynak hizi, toz tipi ve tane biiylikliigi, serbest tel boyu vb.

o Tel-toz kombinasyonu ile kaynak metali arasindaki iligki

e Tek telli ve cok telli teknikler

Modiil 4 - TIG

e Giic kaynagi 6zellikleri

e Ark tutusmasi ve gerekli ekipmanlar igin yontemler

e Ekipman ve aksesuarlar: torglar, gaz lensi, kontrol paneli, yukari ve asagi egim siiresi
e Akim tipi ve polaritenin etkisi: DC (+), DC (-) ve AC

e Farkl malzemeler igin 6zel gereklilikler, 6rn. Al

o Sarf malzemeleri: koruyucu gazlar, dolgu malzemeleri, elektrotlar

e Kaynak parametreleri: akim, gerilim, kaynak hizi, gaz debisi

e Dolgu malzemeleri ve elekirotlar i¢in standartlar (en azindan alagimsiz gelikler igin)
e Kaynak uygulamalari, tipik problemler ve ¢ézim yollari

6 Saat

Maodiil 5 - Otomasyon ve Robotik

e Daha yiiksek verimlilik i¢in kaynak mekanizasyonu aragtirmasi

e Robotik, mekanizasyon ve otomasyon: farklar, avantajlar dezavantajlar ve uygulamalar
 Robotik (gevrimici ve cevrimdigi programlama, simiilasyon, esnek (iretim sistemleri)

« Dikis takibi, cesitleri ve tipik uygulamalar 6 Saat
e Gaz nozul sensoril, ark algilama, manyetik indiiksiyon, goris sistemi

e Dar aralik kaynagi (SAW, MIG / MAG, TIG)

e Jig'ler, demirbaslar ve pozisyonerler (cesitleri, uygulamalari, avantajlari, 6zel dnlemler)
e Manipilatérler
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TEMEL MODULLER SURE

KAYNAK PROSESLERI - 2 MODUL

Modiil 6 - Kaynak Oncesi // Kaynak Hazirliklan ve Parametreleri (Giivenlik Kurallari ve Diizenlemeler)
e (irig (kaynak agizi tasariminin ve agiz sekillerinin 6nemi, kaynak gerilmelerine ve bozulmalarina etkisi

o Kaynakli / lehimli baglanti tipleri (IS0 9692, CEN, ulusal) 6 Saat
o Kaynak agiz1 sekillerinin siniflandinimasi (malzeme cinsine, kalinligina, kaynak islemine, erisilebilirlige gore
e Cizimlerdeki kaynak sembolleri ve kaynak agizi sekilleri icin semboller

o Kaynakli ve lehimli baglantilarin ISO 2553’e gdre sembolik gdsterimi

Modiil 7 - Kaynak Sonrasi // Kabul Kriterleri ve Kusurlari

e Soguma hizi ve termal dongii, At 8/5...

e Is| tesiri altindaki bdlge (tane biiylimesi ve tane incelmesi, CCT diyagramlari)
e Karbon esdegeri 6 Saat
¢ SO 6520 standartlarina gore kaynak kusur tipleri

o Kabul kriterleri (6rnegin, 1SO 5817,1S0 10042, IS0 13919, ISO 9013, IS0 17635)
e Kusurlarin 6nemi

KAYNAKLARIN TESTi VE OZELLIKLERI - 2 Modil

Modiil 8 - Tahribath Testlerin ilkeleri ve Tiirleri
e Sertlik ve Uzama

e Akma ve Gekme Dayanimi

e Darbe Dayanimi

6 Saat

Modiil 9 - Tahribatsiz Testlerin ilkeleri ve Tiirleri (NDT)
e Radyografi

o Ultrasonik

e Manyetik

* Penetrant

o Gorsel

6 Saat

KAYNAK SARF MALZEMELERI VE EKIPMANLARI HAKKINDA GENEL BiLGILER - 2 Modill
(Bu modiiller tedarik, tedarikgi gelistirme ve teknik olmayan personel igin tasarlanmigtir.)

Modiil 10 - Kaynak Sarf Malzemelerinin Ozellikleri, Kodlar ve Standartlar 6 Saat
e Kaynak sarf malzemeleri (MMA-MIG / MAG-TIG-SAW)

o Kaynak sarf malzemelerinin norm gésterimleri (AWS-EN)
e Ana malzeme tipleri (Celik-Paslanmaz Gelik - Al-Cu vb.)

Modiil 11 - Kaynak Makinalari, Ekipmanlari ve Aksesuarlari
e Elektrik ve elektronigin temelleri (akim, gerilim ve direng)

e Dogru akim (DC), polarite, alternatif akim (AC)

e Giic kaynagi siniflandirmasi, tiirleri ve ozellikleri (statik ve jeneratdrler ve her bir alt grup) 6 Saat
e Ana islemler igin ark stabilitesi (MMA, TIG, MIG / MAG, SAW, PAW)

o Acik devre gerilimi, kisa devre akimi, trafolarin g faktord

o Gerilim kayiplari, kaynak akimi degeri ile kablo kesiti arasindaki iligki

e i

¥
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ILERI SEVIYE MODULLER SURE

Modiil 12 - Malzemelerin Kaynaklanabilirligi

e Termal alan

e |si girigi ve 1si girisi verimliligi

e Tepe sicakligi

e Sogutma hizi ve termal déngii, 8/5

e Isi akigi

e |sidan etkilenmis bolge (tane biiyimesi ve tane aritma, SKK diyagramlari)
o HAZ'In Ozellikleri 6 Saat
e Karbon esdegeri

e Kaynak havuzu, kaynak sekli

e Kaynak metalinin yapisi

e Cok pasolu kaynaklar

e |si dagilimi dengesi

e Kaynak metal yapisi (kaynak korumasi, sarf malzemeleri vb.)
o Gegis sicakligi

Modiil 13 - Tasarim Kriterleri (WPS ve PQR Hazirliklan ve Kaynak Ekonomisi)

e Lehimli ve kaynakl konstriiksiyonlarin kalitesi ve avantajlari

e Kaynak koordinasyonu ve denetim personeli; yeterlilik gérev ve sorumluluklar (ISO 14731, 1S0 9712, CEN ve
Ulusal standartlari)

e Lehim Kaynakgisi ve Kaynakgi Onayi / Yeterlilik, Lehimleme ve Kaynak Prosediiri Onay! - Girig / Genel Bakig

e Lehim Kaynakgisi ve Kaynakgi Onay / Yeterlilik (ISO 9606, CEN ve Ulusal Standartlar)

e Lehimleme ve Kaynak Prosediirli Sartnamesi - Amag, nasil yaratilacagi ve geligtirilecegi (ISO 15607 ve 15609, CEN ve Ulusal
Standartlar) 6 Saat

¢ Lehimleme ve Kaynak Prosediirii Yeterliligi (ISO 15610, 15611, 15612, 15613 ve 15614), CEN ve Ulusal standartlar)

e Kaynak maliyetlerinin analizi

o iscilik maliyetleri

e Kaynak sarf malzemesi maliyetleri

e Ekipman maliyetleri

e Kaynak maliyetinin hesaplanmasi

e Maliyet bilinci (isgiici, sarf malzemesi, ekipman, gaz, enerji vb.) Yaziimin uygulanmasi, hesaplama programlari

Modiil 14 - Temel Malzeme Siniflarinin Kaynagi (C-Mn Gelikleri)

e Genel Metal Siniflarinin Siniflandiriimasi

o Fiziksel ve mekanik ozellikler (Tipik Mekanik ve Kimyasal Test Degerleri)
e Kaynak Sarf Malzemelerinin ve kaynak makinelerinin segimi 6 Saat
e Tasarim Uygulamasi ve Kriterleri
e Kaynaklanabilirlik

e Kalite Kontrol Yontemleri

Modiil 15 - Paslanmaz Geliklerin ve Dubleks Geliklerin Kaynagi

e Alasim elementlerinin ikili diyagramlar ve faz kompozisyonu (izerine etkisi

o Sistemler Fe-Cr, Fe-Ni, Fe-Cr-Ni

o (stenit ve ferrit yapicilar

e Azotun Etkisi

e Crve Ni esdegeri 6 Saat

e Schaeffler diyagrami, DeLong ve diger yapi semalari

o t12/8 kaynak edilebilirlik kavrami

e Paslanmaz celikler lizerinne aragtirma (tamamen dstenitik, ferrit igeren celikler, ferritik, martensitik, dubleks paslanmaz celikler,
kimyasal olarak direncli, siirinme direncli, 1stya dayanikli gelikler,stiperferritik, siipermartensitik ve siiperdstenitik paslanmaz
celik orn. dubleks paslanmaz celikler)

Modiil 16 - Nikel ve Dokme Demir Alagimlarinin Kaynagi

e Dokme demir ve gelik dokiim - ISO 1560 tanim ve siniflandirma
e Celik dokiimlerin incelenmesi

e Dikme demirlerin incelenmesi

e Dokme demir ve celik dokiimlerin kaynaklanabilirligi

e Uygulanabilir kaynak iglemleri ve prosediirleri

e Dolgu malzemeleri

e Uygulama ve 6zel kaynak problemleri

6 Saat
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ILERI SEVIYE MODULLER SURE

Modiil 17 - Bakir ve Giimiis Alagimlarinin Kaynag

e |SO 15608 bakir ve bakir alagimlarinin siniflandirimasi

e Fiziksel ve mekanik ozellikler

e Deoksidasyon ve kaynaklanabilirlik

e Uygulanabilir birlestirme islemleri (kaynak, lehimleme, difiizyon)
e Dolgu malzemeleri

e Koruyucu gazlar ve destek gazlari

e Uygulama ve 6zel problemler

6 Saat

Modiil 18 - Aliiminyum Alasimlarinin Kaynagi

e Al ve Al alagimlaninin siniflandinimasi (saf, soguk is alagimlari, 1sil islem yapilabilir) ISO 15608

e Al ve Al alagimlarinin kaynaklanabilirligi (HAZ yumusatma, gdzeneklilik ve sicak ¢atlama, ¢atlama diyagramlari, bozulma)
 Oksit tabaka temizligi (katodik temizleme, takip ve takip kalkani)

e Uygulanabilir kaynak iglemleri

¢ Dolgu malzemeleri (se¢im, depolama ve tagima)

e Koruyucu gazlar ve destek gazlari

e Tasarim ayrintilari

e Uygulama ve 6zel problemler

6 Saat

Modiil 19 - Tamir ve Bakim Kaynagi

e Asinma ve aginma gesitleri

e Kaynak onarim prosediir sartnamesi

e Kaynak tamir plani

e Kaynak onarim prosediirii kalifikasyonu
e Kaynak onarim elektrotu

6 Saat

Modiil 20 - Sert Dolgu Uygulamalari ve Asinma Plakalari

e Sert Dolgu Malzemelerinin Ozellikleri

* Sertlik Olgiimleri Arasindaki Fark

e Asinma Plakalar Segimi

e Asinma Tipleri ve Koruma Yontemleri

e Sert Dolgu Sarf Malzemelerinin Se¢imi (MMA, MIG, MAG, TIG, SMAW)
e Uygulama Yontemleri

6 Saat

Modiil 21 - Benzer Olmayan Malzemelerin Kaynagi ve Sorunlan

e Birbirine benzemeyen malzemelerin birlestiriimesi

e Birbirine benzemeyen metalleri kaynaklamak igin Schaeffler / De Long / WRC diyagraminin kullanimi
e Siire¢ segimi

e Sarf Malzemeleri

e Kaynak problemleri ve Olgiileri, (intermetalik bilesiklerin olusumu, karbon transferi)

e (alisma esnasinda (1sil yorulma, birlesmeme)

6 Saat

Modiil 22: Galisma Sartlarina Uygunluk ilkeleri ve Hata Degerlendirmesi

SEGMENT MODULES

Modiil 23 - Gemi insasinda Kritik Kaynaklar

Modiil 24 - Boru Hatti Kaynaklari ve Orbital Kaynak
Modiil 25 - LPG Tanklarinin Kaynagi ve Uygulamalan
Modiil 26 - Off-Shore Platformlarinin Kaynaklanmasi
Modiil 27 - Riizgar Tiirbinlerinin Kaynag

Modiil 28 - Borularin Kaynag

Modiil 29 - Zirh Geligi Kaynagi

Modiil 30 - ileri Kaynak Teknolojileri (Robotik, Lazer .. vb)
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TURKAK tarafindan BELGELENDIRME PROGRAMLARI SURE

GORSEL TEST SEVIYESIi 1 + 2

1. Tahribatsiz muayenenin taringesi

2. Malzeme ve malzeme muayenesine girig
3. Gorsel muayene girig

4. Gorsel muayenenin fiziksel prensipleri 40 Saat
5. Gorsel muayene metotlari ve ekipmanlari 5 Is Giinii
6. Gorsel muayenenin uygulama prensipleri

7. Belirtilerin yorumlanmasi ve degerlendirilmesi
8. Gorsel muayene raporunun hazirlanmasi

9. Test prosediirleri ve ilgili standartlar

10. Givenlik tedbirleri

SIVI PENETRANT TEST SEVIYESi 1 + 2

1. Tahribatsiz muayenenin tarihgesi

2. Malzeme ve malzeme muayenesine girig
3. Sivi penetrant muayenesine girig 40 Saat
4. Sivi penetrant muayenesinin fiziksel prensipleri 5 is Giinii
5. Muayene metotlari ve ekipmanlari

6. Sivi penetrant muayenesi uygulama prensipleri
7. Belirtilerin yorumlanmasi ve degerlendirilmesi
8. Muayene raporunun hazirlanmasi

9. Test prosediirleri ve ilgili standartlar

10. Glivenlik tedbirleri

MANYETIK PARGA TEST SEVIYESi 1 + 2

1. Tahribatsiz muayenenin tarihgesi

2. Malzeme ve malzeme muayenesine girig

3. Manyetik pargacik muayenesine girig

4. Manyetik parcacik muayenesinin fiziksel prensipleri
5. Manyetizasyon metotlari ve ekipmanlari

6. Manyetik pargacik muayenesi uygulama prensipleri
7. Belirtilerin yorumlanmasi ve degerlendiriimesi

8. Muayene raporunun hazirlanmasi

9. Test prosediirleri ve ilgili standartlar

10. Glivenlik tedbirleri

40 Saat
5 Is Giinii

ULTRASONIK TEST SEVIYESi 1 + 2

1. Tahribatsiz muayenenin tarihgesi

2. Malzeme ve malzeme muayenesine girig
3. Ultrasonik muayeneye girig

4. Ultrasonik muayenenin fiziksel prensipleri 120 Saat
5. Muayene metotlari ve ekipmanlari 15 is Giinii
6. Ultrasonik muayene uygulama prensipleri

7. Belirtilerin yorumlanmasi ve degerlendirilmesi
8. Muayene raporunun hazirlanmasi

9. Test prosediirleri ve ilgili standartlar

10. Giivenlik tedbirleri

RADYOGRAFIK TEST SEVIYESi 1 + 2

1. Tahribatsiz muayenenin taringesi

2. Malzeme ve malzeme muayenesine girig

3. Radyografik muayeneye muayenesine girig
4. Radyografik muayenenin fiziksel prensipleri
5. Muayene metotlari ve ekipmanlari

6. Radyografik muayene uygulama prensipleri
7. Belirtilerin yorumlanmasi ve degerlendirilmesi
8. Muayene raporunun hazirlanmasi

9. Test prosediirleri ve ilgili standartlar

10. Giivenlik tedbirleri

120 Saat
15 Is Giinii

EN ISO 9712’ye gore, teknik kolej veya iiniversitelerin ilgili bolimlerinden mezun olmusg ya da kolej veya iiniversitede en az iki yil ilgili miihendislik veya bilim
egitimini tamamlamig adaylar igin, gerekli toplam egitim saati %50’ye kadar disiirilebilir.
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s Gedik Kaynak

Gedik Kaynak
San. ve Tic. A.S.

Ankara Cad. No: 306
Seyhli 34906

Istanbul / Tirkiye

T +90 216 378 50 00
F +90 216 378 20 44
www.gedik.com.tr

s Gedik Dokiim ve Vana

Gedik Dokiim ve Vana
San. ve Tic. A.S.

Ankara Caddesi No: 306
Seyhli 34906

Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 307 12 62

F +90 216 307 28 68-69

Fabrika

Sakarya 2.0SB 11 No’lu
Yol No: 6 54300 Hendek
Sakarya/ Tiirkiye

T +90 264 290 12 00

F +90 264 290 12 21
www.gedikdokum.com

F
(; |
Gedik Egitim ve Sosyal
Yardimlagsma Vakfi

Ankara Caddesi No: 306

C Blok Seyhli 34906
Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 378 50 00

F +90 216 378 20 44
www.gedikegitimvakfi.org.tr

Gedik
Test Merkezi

Ankara Cad. No: 306
Seyhli 34906

Istanbul / Tiirkiye

T +90 216 378 79 41
F +90 216 378 20 44
www.gediktest.com

istanbul
; GEDIK Universitesi

istanbul
Gedik Universitesi

Cumhuriyet Mahallesi,
ilkbahar Sokak No: 1-3-5
34876 Yakacik / Kartal
Istanbul/ Tiirkiye

T+90 216 452 45 85
444 5 438

F +90 216 452 87 17
www.gedik.edu.tr
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Cumhuriyet Mahallesi ilkbahar Sokak No: 1-3-5 Yakacik 34876 Kartal / Istanbul
P. +90 216 378 50 00
www.gedik.edu.ir « weldingtraining@gedik.com.tr




