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s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur ve GEDIK DOKUM & VANA firmasi ve
ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI, GEDIK TEST MERKEZI (GTM) ve GeKa ROBOT Holding
catisi altindaki diger kurumlar ve faaliyet alanlandir.

1963 yilindan beri faaliyet gdsteren GEDIK KAYNAK, GeKa® ve GeKaTec® markall kaynak sarf
malzemeleri, GeKaMac® markall kaynak makineleri ve GeKaRobot® markasi altinda gerceklestirdigi
robotlu otomasyon uygulamalariyla 80’den fazla llkeye ihracat yapmakta olup uluslararasi tescilli
markalariyla birgok sekttre Urln ve hizmetler sunmaktadir. Tlrk kaynak sektorinde lider konumda
yer alan GEDIK KAYNAK yilda Urettigi yaklasik 100.000 ton 6rtult kaynak elektrotlari, gazalti, tozalt
ve 0zlu tip kaynak tellerinin yani sira redresdrler, gaz alti ve toz alti kaynak makineleri, inverter tip
kaynak makineleri ve kaynak jeneratérleri ile Avrupa’nin en blyuk kaynak firmalarindan biridir.

GEDIK KAYNAK, uluslararasi teknolojik gelismeleri yakindan takip ederken, kaynakli tretimde
maliyet disurilict faktorlerin basinda gelen robotlu kaynak otomasyonu ile GeKaRobot® markasi
altinda hem yurt ici hem de yurt disi pazara yonelik ¢céztmler Uretmektedir. Modern simulasyon
programlari ile musteriye 6zel otomasyon ve robotik ¢éztmler Ureterek, en etkin robotik uygulamalari
tim sektdrlere yaygin bir satis ve hizmet agi ile sunmaktadir.

Uluslararasi Kaynak Mihendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik Egitim Vakfi (GEV) catisi altinda
egitimler veren GEDIK KAYNAK, akredite kurulugu olan GTM ile musterilerine satis sonrasi sagladigi
tahribatsiz ve tahribatli muayene hizmetleriyle de sektérin 6nci kurulusudur.

Projelerin ve mudsterilerin farkli talep ve ihtiyaclarina yonelik kaynak Grlnleri ve muhendislik
c6zimleri saglayan GEDIK KAYNAK, sahip oldugu teknolojik alt yapi ve Ar-Ge faaliyetleri ile mevcut
uygulamalarini daha ileri diizeye tagimayi hedeflemektedir. Bu amacla Ar-Ge faaliyetlerini, uzman
ekipler tarafindan yénetilen modern ve tam donanimli laboratuarlarda sirdiren GEDIK KAYNAK,
drtin gamina surekli yenilerini eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, Universite - sanayi isbirligini ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI ile birlikte
yUrattaga projelerle hayata gecirerek Ulkemizin kaynak bilim ve teknolojisine énemli katkilarda
bulunmaktadir.

Bu dokiman, GeKaMac® markasi altinda Elektrod, Gazalti ve Tozalti kaynak prosesleri ile plazma
kesmeye 6zel bilgi icermektedir.

s GeKaMac www.gedikkaynak.com
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MMA (Ortiilii Elektrot Kaynag)

PULSED

TIG (Argon Kaynag)

Plazma Kesme

MIG-MAG Pulse Kaynagi

Tozalti Kaynak Makinesi

Karbon Agma

Inverter

Sinerjik

CC: Sabit Akim / CV: Sabit Voltaj

CC: Sabit Akim

Dogru Akim Kutuplamalari

Alternatif Akim / Dogru AKim

Pulse Kaynagi

Amper / Voltaj Gostergeli

Amper Gostergeli

Dijital Gostergeli

Tek Faz

Ug Faz

Giig Faktorii Dogrultucusu

Kademe Kontrolii

Mekanik Kontrolii

Tristor Kontrolii

Punta Zaman Ayari

Lift-TIG

Voltaj Diigiirme Devresi

Sicak Baglama

SEMBOLLER

Gicla Ark

Devrede Kalma Orani

Voltaj Azaltici Aygit

Faz Korumasi

Jeneratdr ile Calisma

Ayak Pedali

Potansiyonemetri Torg ile Akim
Kontrol

CNC ile Galisma

PFC (Gii¢ Faktorii Diizenleme)

Spool Torg

Yiiksek Frekans

Torgtan Akimi Azaltma /
Yiikseltme
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PoWer ARC 200C

Uriin Ozellikleri

Seliloz Modu

e Yukaridan asagi pozisyonda selllozik elektrot ile
muikemmel kaynak kabiliyeti

e Derin nufuziyet imkani

Cevre Dostu
e Dlgsik enerji tiiketimi Maksimum verimlilikte calisma

TIG Modu
e Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

* VRD - ON/OFF

e Anti Stick

e Jeneratdr ile calisma imkani
e Hot-Start / Arc Force (icinde)

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

e Yiksek akim korumasi

® Ylksek gerilim korumasi

Kullanim Alanlari

¢ Boru Sektoru
e Kazan ve Basingli
Kap imalati

* Gemi insaa

e Otomotiv Endustrisi
e Kimya Endustrisi

e Makine Uretimi

Bost ki
Sebeke Gecikmeli (;a:)lgnala ﬁ:“:: Devrede Kalma T —
Gerilimi Sigorta ma " | oram (40v) Standartlar y y
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
3 Faz, 50/60 Hz EN ISO 60974-1 381 x 155 x
' ' 39 82 10-200 200 IP23S F 7,3
230V £%15 EN ISO 60974-10 298
STANDART VE OPSIiYONEL EKIiPMANLAR
Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000095 1021000060 2020900723 2020900724 6051900088
(Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.
GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com 5 s GeKaMac



< GekaMac PoWerPlus+ ARC 320

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma Jenerattr ile calismaya
uygun

e Endustriyel ortamlar igin tasarlanmig

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi élgme-gbsterme

* + %10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

TIG Modu
o Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

¢ Hot Start

e Arc Force

e Anti Stick

¢ VRD Fonksiyonu (Secilebilir)

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

e Faz eksikligi bildirimi

e Yiksek akim korumasi

® Ylksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
* Plastik 6n ve arka panel
¢ Darbelere dayanikl metal gévde

Bost ki
Sebeke Gecikmeli osta ik Devrede Kalma . .
o .. . Gahisma | Akim Izolasyon | Boyutlar | Agirhk
Gerilimi Sigorta o . Orani (40°) Standartlar
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm) (kg)

3 Faz, 50/60 Hz, EN IS0 60974-1 485 x 240 x
380V %10 o 16 % R - 320 EN IS0 60974-10 P23 H 445

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000093 1021000058 2020900647 2020900648 6051900088 (Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.
GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 6 www.gedikkaynak.com



< GeKaMac PoWerPlus+ ARC 400

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma Jenerattr ile calismaya
uygun

e Endustriyel ortamlar igin tasarlanmig

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Anlk kaynak akimi élgme-gbsterme

* + %10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

TIG Modu
e Kullaniciyla, Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar
¢ Hot Start

e Arc Force

e Anti Stick

¢ VRD Fonksiyonu

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

e Faz eksikligi bildirimi

e Yiksek akim korumasi

® Ylksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

* Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere dayanikl metal gévde
e Kullaniclyl yormayan hafif tasarim

Bost ki
Sebeke Gecikmeli osta ik Devrede Kalma . .
o .. . Gahisma | Akim Izolasyon | Boyutlar | Agirhk
Gerilimi Sigorta o . Orani (40°) Standartlar
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm) (kg)

3 Faz, 50/60 Hz, EN IS0 60974-1 485 x 240 x
380V %10 e 16 % S 400 EN IS0 60974-10 P23 H 445

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000094 1021000059 2020900647 2020900648 6051900088 (Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.
GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com 7 s GeKaMac



s GeKaMac PoWer ARC 400C

Uriin Ozellikleri

Seliiloz Modu

¢ Yukaridan asag! pozisyonda selllozik elektrot ile
muikemmel kaynak kabiliyeti

e Derin nufuziyet imkani

e Maksimum verimlilikte calisma

e DigUk bosta ¢alisma gerilimi ile emniyetli calisma

e Jenerator ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Makine isisina bagli olarak ¢alisan fan sogutma sistemi

* 100 metreye kadar kaynak kablosu ile calisma imkani

e Kolay ark baglangici ayarlanabilir ark start sdresi

TIG Modu
e Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start

e Arc Force

e Anti Stick (VRD opsiyonel)
* Remote Control (opsiyonel)

Kullanim Alanlari

* Gemi ingaa * Boru Hatlar
e Off-Shore Uygulamalari e Bakim ve Onarim
¢ Endustriyel Tesisler Uygulamalari

Bost k
Sebeke Gecikmeli (}a:)lgr:a E:“:: Devrede Kalma R —
Gerilimi Sigorta ¥ma " | orami (407 Standartlar y y
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
3 Faz, 50/60 Hz EN IS0 60974-1 605 x 330 x
’ ’ 15 32 22 200-400 310 400 IP 23 H
380V +%15 EN ISO 60974-10 565

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tum JE
Ekipmanlarini s
Kapsar ”
3021000096 1021000061 2020900647 2020900648 6051900088

(Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.
GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 8 www.gedikkaynak.com



< GeKaMac PoWer ARC 630

Uriin Ozellikleri

e Maksimum verimlilikte calisma (%100 630A)

e Karbon elektrot kullanimi (6-8 mm) ile kesme ve
oluk agma

e Diguk bosta ¢alisma gerilimi ile emniyetli calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Asiri 1Isinma, asiri akim/gerilim ve kisa devre
durumlarina kargi koruma

* 100 metreye kadar kaynak kablosu ile calisma imkani

e Kolay ark baslangici, ayarlanabilir ark start suresi

TIG Modu
e Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start

® Arc Force

e Gouging
Kullanim Alanlar
* Gemi insaa e Otomotiv EndUstrisi
e Off-Shore Uygulamalari e Havacilik Endustrisi
e Endustriyel Tesisler e Bakim ve Onarim
® Boru Hatlar Uygulamalari

Gecikmeli B:)gta ﬁ:(k@ Devrede Kalma . P
ISm im z ] r
Gerilimi i Sigorta Ga § ? y Orani (40°) Standartlar olasyol oyutla
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
\) (A) o i S
3 Faz, 50/60 Hz, EN IS0 60974-1 686 x 322 x
380V +%10 34,2 52 % 50-630 630 EN ISO 60974-10 IP235 H 584

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim -
Ekipmanlarini
Kapsar ”
3021000097 1021000062 2020900662 2020900661 6051900088 6051900107
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

Karbon celikleri, diistik alasiml gelikler, paslanmaz ¢elikler, ylksek alagimli ¢elikler,bakir, glimus, molibden, titanyum vb. malzemelerin oluk agma
islemlerinde kullanilir. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com 9 s GeKaMac



< GeKaMac PoWer SAW 1000

Karbon Acma Kaynak Makinesi

Uriin Ozellikleri

e Maksimum verimlilikte calisma (%100 1000A)

e Karbon elektrot kullanimi ile kesme ve oluk agma
(6-12 mm)

e Diguk bosta ¢alisma gerilimi ile emniyetli calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Asiri 1Isinma, asiri akim/gerilim ve kisa devre
durumlarina kargi koruma

* 100 metreye kadar kaynak kablosu ile calisma imkani

e Kolay ark baglangici ayarlanabilir ark start siresi

TIG Modu
o Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start
® Arc Force
e Gouging
Kullanim Alanlari
* Gemi insaa » Makine Endiistrisi
¢ Off-Shore Uygulamalari e Kazan ve basing¢h kap
e Endustriyel Tesisler uretimi
* Boru Hatlari ¢ Bakim ve Onarim
¢ Vin¢ endustrisi Uygulamalari

Gecikmeli B:)gta ﬁ:(k@ Devrede Kalma . P
ISm im z ] r
Gerilimi i Sigorta Ga § ? y Orani (40°) Standartlar olasyol oyutla
A Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
) (A) 0 ) S
3 Faz, 50/60 Hz, EN ISO 60974-1 767 x 352 x
380V +%20 56,4 83 82 60-1000 1000 EN 1SO 60974-10 IP 23 H 757 95

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu e
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar n
3021000098 1021000063 2020900686 2020900661 6051900107 6051900088

(Opsiyonel) (Opsiyonel)

Karbon celikleri, diistik alasiml gelikler, paslanmaz ¢elikler, ylksek alagimli ¢elikler,bakir, glimuls, molibden, titanyum vb. malzemelerin oluk agma
ve kaynak islemlerinde kullanilir. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 10 www.gedikkaynak.com






TEK FAZLI MIG-MAG SINERJIK
GAZALTI KAYNAK MAKINELERI

PoWer MIG 200 SYN 13

PoWerPlus+ MIG 250 PFC 14

s GeKaMac
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< GeKaMac PoWer MIG 200 SYN

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

e Tek faz (230V ) ile calisan GMAW kaynak makinesidir.

e Tasinabilir multi prosesli kaynak makinesi, MMA, Lift TIG,
MIG/MAG

* Uygulamalar icin yerlegsik ig listeleri, gticli uzman
veritabani sistemi.

e Dijital model, MCU kontrol(, iyi arc karakteristigi

e 5 Kg ve 15 Kg'lik tel sirme Unitesi ile kompakt tasarim

e Uzun ve kisa kaynak dikisi icin uygun 2T/4T tetikleme
modu

e Asirt akim / asiri gerilim / agiri yuk korumasi.

e Kullanici dostu panel, kendini aciklayici islemler.

* + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Koruma Fonksiyonlari

e |sil Koruma

¢ Yiksek Akim Korumasi

¢ Yiksek Gerilim Korumasi

Estetik Tasarim
¢ Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere dayanikh metal gbvde

Sebeke Kurulu G:f:; ﬁ:::: Devrede Kalma izolasyon | Bovutiar
Gerilimi | Giig ¥ " Orani (40°) Standartiar v y
KW Gerilimi Araligi Sinifi (mm)

1 Faz EN IS0 60974-1
50/60 Hz 9.7 42.0 63 10-200 100 129 200 ENISO60974-10 IP21S F 15.8

410x 210 x

230V + %15 438

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim N2
Ekipmanlarini "
Kapsar ﬁ‘.
3021000083 1021000052 1051900010 2020900723 1051300003

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 1 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com 13 s GeKaMac



GeKaMac

PoWerPlus+

S

PoWerPlus+ MIG 250 PFC

Uriin Ozellikleri
Tek fazli gazalti kaynak makinesidir.

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Cevre dostu (Cos ® 0,99)

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmis

e Dijital ekranli gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani
e Anlik kaynak akimi-gerilimi 6lcme & gbsterme

* + %10 Sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Spoolmatik torg¢ kullanim imkani (opsiyonel)

Multi Proses
e MIG, TIG ve MMA kaynak tiplerinde kaynak yapabilme

Ekstra Fonksiyonlar

e Endiiktans kontroll

¢ VRD Fonksiyonu

* 110-220 V araligindaki sebeke voltajinda ¢alisabilme
* Arc Force / inis akim siiresi

e Gazsiz tel surme ve Gaz test imkani

¢ Hot Start (icinde)

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

e Faz eksikligi bildirimi

® Yiksek akim korumasi

® Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikl metal gévde
e Kullaniclyl yormayan hafif tasarim

Bost: k
Sebeke Gecikmeli (}afn?a E:(“': Devrede Kalma e |
Gerilimi Sigorta sma " | oram (40°) Standartiar y y
Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
MG/ 1 Faz 250
MAG 260 I:Iz > 0 eniso goora- 618 x 240 x
TIG 220/230\'/ 6,4 32 65 40-250 150 195 (%35) EN ISO 60974-5 P23 H 445 23
MMA o1 9.2 10 180 220 ENISO60974-10
STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR
Bu Siparis Kodu - -~
Makine ve Ttm —’\ A9
Ekipmanlarini I
Kapsar “V ﬁ'\
1051300003 (Ar) 2020900724 6051900083 2020900180
3021000082 1021000051 1051900010 2020900723 | 1951300015 (COz) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 14
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INVERTER MIG / MAG
KAYNAK MAKINELER

PoWer MIG 3500 C 17

PoWer MIG 3500 18

PoWer MIG 5000 19

LN 3
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PoWer MIG 3500C

e, ' : _h'd'_"
o,

[ —

Uriin Ozellikleri

Sinerjik kompakt dizaynh olup agir calisma
kosullarina gore tasarlanmistir.

e Maksimum verimlilikte calisma

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

* ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi

e Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum performans

e Sabit kaynak akimi ve daha az ¢apak orani ile
muikemmel kaynak kalitesi

e Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

e Diglk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararliligi

e Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

e Akilli fan teknolojisi

® 2T/4T Tetikleme modu

* Nokta kaynak modu

e Parametreleri hafizaya alma

e Tel / Gaz secimi

Kullanim Alanlari
e imalat

¢ Ingaat

e Bakim ve Onarim

* is Makineleri
* Enerji Uretimi
e Otomotiv

Bost k
Sebeke Kurulu | Gecikmeli Ga:§;a E:“:: Devrede Kalma Botevonll ovutiar
Gerilimi Gig | Sigorta gma " | oram (40v) Standartiar yon | Boy
KW Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
e EN 1SO 60974-1 645 x 0,8
az, 5 z, EN ISO 60974-2
380V +%10 12,7 19,3 70 20-350 350 EN ISO 60974-5 IP 23 H 335x 45 1,0
EN IS0 60974-10 720 1,2
STANDART VE OPSIYONEL EKIPMANLAR
Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim AT
Ekipmanlarini —’\ fj ‘a
Kapsar '
A
V]
3021000084 1021000053 1051900011 1051300003 2020900649 2020900066 6051900088
(Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com

17 | & GeKaMac



< GeKaMac PoWer MIG 3500

Uriin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina gére
tasarlanmigtir.

® Maksimum verimlilikte calisma

¢ Jenerator ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

* ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi

e Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum performans

e Sabit kaynak akimi ve daha az ¢apak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

e Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

e Diglk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon A¢gma

e Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

* 4 makarall tel sirme sistemi

* 2T/4T Tetikleme modu

e Hot Start

® Arc Force

e Ark Kontrol

Kullanim Alanlari

* imalat * Bakim ve Onarim
¢ insaat * is Makineler

® Boru Hatt * Eneriji Uretimi

* Gemi insaa * Otomotiv

Bost: ki ki
Sebeke Kurulu |Gecikmeli osta | Cikig ¢ . |_§ Devrede Kalma .
. Gahsma | Akim | Gerilim Izolasyon | Boyutlar
Gerilimi - o .| Orami (40°) Standartlar
v Gerilimi | Araligi | Arahd Sinifi (mm)
® W | @ | ® |%00
3 Faz, EN IS0 60974-1 605 X 0,8
50/60Hz, 14 32 70 60350 17315 270 30 O ooS0h2 pa3 o 30x 49 19
380V =%10 EN IS0 60974-10 565 16

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig
Kodu Makine | Kodu Makine
ve Tim ve Tim

5,:‘%? ,\

Ekipmanlarini | Ekipmanlarini 1
Kapsar Kapsar
(Sulu) (Havali) 1051300003 F 1054300000 | 1051900012
(Ar) (Sulu) (Sulu)
6000000447 1051300015 1000900007 | 1051900011
3021000086 | 3021000085 | 1021000054 | 1020900001 | (Opsiyonel) | 2020900066 (CO2) 2020900649 (Havall) (Havall)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 18 www.gedikkaynak.com



< GeKaMac PoWer MIG 5000

Uriin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina gére
tasarlanmigtir.

® Maksimum verimlilikte calisma

¢ Jenerator ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

* ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi

e Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum performans

e Sabit kaynak akimi ve daha az ¢apak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

e Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

e Diglk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon A¢gma

e Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

* 4 makarall tel sirme sistemi

* 2T/4T Tetikleme modu

e Hot Start

® Arc Force

e Ark Kontrol

Kullanim Alanlari
e imalat e Bakim ve Onarim

* insaat * Is Makineleri
® Boru Hatt ¢ Enerji Uretimi
* Gemi ingaa * Otomotiv

k k
Sebeke Kurulu | Gecikmeli Gk G . I_§ Devrede Kalma .
. " Gahsma | Akim | Gerilim Izolasyon | Boyutlar
Gerilimi o ) » Orani (40°) Standartlar
Gerilimi | Arahgi | Aralig Sinifi (mm)
® W | @ | @ |%00
0,8
3 Faz, EN ISO 60974-1 605 x 10
5060 Hz, 25 40 82 60500 17-39 387 500 LNooSOTIZ o3 W 30x 57 12
380V %10 EN ISO 60974-10 565 ;,g
STANDART VE OPSIiYONEL EKIiPMANLAR
Bu Siparig Bu Siparig N -ﬂ
Kodu Makine Kodu Makine __, i ’\
ve Tim ve Tim £ =4
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini ﬁ b
Kapsar Kapsar
(Sulu) (Havali) 1051300003 . 2020900258 | 1051900012
6000000447 1051(;,\5)()015 202(085;1(;?))268 105(1S QUIIJL(J))OH
3021000088 | 3021000087 | 1021000055 | 1020900002 | (Opsiyonel) | 2020900066 (CO2) 2020900660 (Haval) (Havall)

GEDIK Welding provides full support for after sales services. 1 year warranty

www.gedikkaynak.com 19 s GeKaMac



INVERTER MIG / MAG PULSE

KAYNAK MAKINELER

s GeKaMac
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s GeKaMac

PoWer MIG GS 3500

Sebeke
Gerilimi

V)

3 Faz,
50/60 Hz, 14
380V %10

32

101

60-350 17-31,5

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

ol 0N

Bu Siparig Bu Siparig
Kodu Makine | Kodu Makine

ve Tum ve Tim
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini

Kapsar Kapsar

(Sulu) (Havali)

3021000090 3021000089

1021000056

Uriin Ozellikleri

e Multi prosesli pulse ve double-pulse fonksiyonu ile
capaksiz kaynak imkani

e Celik, Paslanmaz Celik ve Aliminyum kaynaklarina
uygun

e MIG MAG Sinerijik dijital kontrol sayesinde maksimum
performans

* Yuksek verimlilikte calisma

e Jenerator ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

* + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e DUsuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi

e Multi-proses: MIG-Sinerjik-MIG-TIG-MMA ve
Karbon Acma

e Dijital g6stergeli tel stirme Unitesi Uzerinden
parametreleri ayarlama imkani

e Mukemmel kaynak baslangi¢ ve sonlandirma 6zelligi

e Akilli yazihm sayesinde malzeme kalinligi, kok
yuksekligi ve ark boyu parametreleri ayarlanabilir.

* Malzeme, gaz ve tel ¢capi secimi

e 2T / 4T / Stitch ve Punta modlari

e Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

e Makine Isisina bagh olarak ¢alisan fan sogutma sistemi

Kullanim Alanlan

¢ Konteyner ¢ Celik Konstrlksiyon
e Demiryolu e Tersane ve Off-Shore
¢ Otomotiv Sektoru Uygulamalari

e Makine imalat Endiistrisi  ® Otomotiv

Standartlar iz‘:;’::}llon B(():ll:'tllfr

270

EN IS0 60974-1 605 ¢ 08
EN IS0 60974-2
10
80 Eyigoeoo7a-s P28 M B0x 49 10
EN IS0 60974-10 565 ,

1051 300003 ' 2020900957 1051900012
(Sulu) (Sulu)

1020900000 | 1024300007 | 2020900066 1051300‘”5 2020000649 | 2020900958 | 1051900011

(CO2) (Haval) (Havali)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com
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< GeKaMac PoWer MIG GS 5000

Uriin Ozellikleri

e Multi prosesli pulse ve double-pulse fonksiyonu ile
capaksiz kaynak imkani

e Celik, Paslanmaz Celik ve Aliminyum kaynaklarina
uygun

e MIG MAG Sinerijik dijital kontrol sayesinde maksimum
performans

* Yiuksek verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi

e Multi-proses:MIG-Sinerjik-MIG-TIG-MMA ve
Karbon Acma

e Dijital gostergeli tel sirme Unitesi Uzerinden
parametreleri ayarlama imkani

* Miukemmel kaynak baslangi¢ ve sonlandirma &zelligi

e Akilli yazihm sayesinde malzeme kalinhigi, kok
yuksekligi ve ark boyu parametreleri ayarlanabilir.

* Malzeme, gaz ve tel capi secimi

e 2T / 4T / Stitch ve Punta modlar

* Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

e Makine Isisina bagli olarak calisan fan sogutma sistemi

Kullanim Alanlari

¢ Demiryolu ¢ Tersane ve Off-Shore
e Otomotiv Sektori Uygulamalari

* Makine imalat Endiistrisi ® Otomotiv

¢ Celik Konstriksiyon

Sebeke Gecikmeli izolasyon | Boyutlar
Gerilimi Sigorta Standartlar s|m¥| (:1m)
v) (A) %100

3 Faz, EN ISO 60974-1 605 x ?g
50060 Hz, 25 0 106 60500 1730 387 500 o o0B0STRZ a3y x5 12
380V £%10 EN IS0 60974-10 965 18

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig

Kodu Makine | Kodu Makine Ehﬂ

ve Tim ve Tim 11N
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini

Kapsar Kapsar f

(Sulu) (Havalr) 1051300003 . 2020900963 1051900012
(Ar) (Sulu) (Sulu)
3021000092 | 3021000091 1021000057 1020900003 | 1024300007 | 2020900066 105(-?83)01 5 2020900660 20(23283364 1 0?H1:\9£ 3 1

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 22 www.gedikkaynak.com
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s GeKaMac
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s GeKaMac

PoWerPlus+

PoWerPlus+ TIG 200 DC PFC

Gerilimi

TIG 1 Faz,
50/60 Hz,
MMA 220 +%10

Kuru

7

lu

20

32

Bosta Gikis
Cahisma | Akim
Gerilimi | Arahgi

V) (A)

66 5-200

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000058

1021000037

A

1051900000

Devrede Kalma izolasyon | Boyutlar
z
Orani (40°) Standartlar Y s
Sinifi (mm)

145

135

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

° Maksimum verimlilikte ¢calisma

¢ DlgUk eneriji tiketimi

e Cevre dostu (Cos @ : 0,99)

e Jeneratdr ile calismaya uygun

¢ Besleme geriliminde genis yelpazede ¢alisma

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani
¢ Anlik kaynak akimi 6lcme-gdsterme

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e MMA / 2T / 4T tetikleme (Elektrot kaynagi) modu
e Ayarlanabilir son gaz sresi

e Ayarlanabilir bitis akim suresi

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi

® Ylksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
¢ Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere dayanikl metal gévde

180 200 py 150 g0g74-1 .
145 200 ENISO60974-10 P23 H o
(%30)

-7 |

2020900723 1051300003 2020900724

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com
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< GekaMac PoWerPlus+ TIG 250-3 DC Pulse

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

® Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani
e Anlk kaynak akimi élgme-gbsterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot Start

LIFTTIG / HF TIG

* On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim
e Bitis Akimi / Baglangi¢c Akimi

® 2T / 4T Tetikleme Modu

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

¢ Yiksek akim korumasi

* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda ¢alismaya dayanikli tasarim

e Su sogutma Unitesi ve tagsima arabasi (opsiyonel)

e Wireless ayak pedali/Analog kontrolli kumanda Unitesi
(opsiyonel)

Anma :r§:a E:(k:: Devrede Kalma izolasyon | Boyutlar
I I z u
Gerilimi Girigi | Sarsma "1 oram (40) Standartiar Y Y
A Gerilimi | Arahig Sinifi (mm)

TIG 3 Phase 6,0 15

50/60 Hz ' EN ISO 60974-1 457 x 189 x

380 73 5-250 195 250 EN ISO 60974-10 P23 H 350 10,5

MMA 8,6 21

+ %10

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim —
Ekipmanlarini D a
Kapsar =E=-!‘ﬁ
- ‘t
3021000107 1021000087 6051900083 2020900649 1051300003 6000000430

(Haval) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 26 www.gedikkaynak.com



< GeKaMac PoWerPlus+ TIG 320 DC Pulse

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gdsterge ile hassas akim ayarlama imkani
* Anlik kaynak akimi 6lcme-gbsterme

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot Start

LIFTTIG/ HF TIG

» On Gaz / Son Gaz / Gikis Akim / inig Akim
e Bitis Akimi / Baslangi¢c Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

¢ Yiksek akim korumasi

¢ Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda ¢alismaya dayanikli tasarim

e Su sogutma Unitesi ve tasima arabasi (opsiyonel)

e Wireless ayak pedali/Analog kontrolli kumanda Unitesi
(opsiyonel)

::)§:a E:(k:: Devrede Kalma izol Boyutl
1 1 z n r
Gerilimi Ll " | oram @0 | Standartiar olasyon | Boyutia
Gerilimi | Aralg Sinifi (mm)

TIG 3 Faz 9,5 19

50/60 Hz ’ EN ISO 60974-1 530 x 240 X

380 68 5-320 250 320 EN ISO 60974-10 IP23 H 45 20

MMA 11,5 23

+ %10

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu Bu Siparis Kodu =y
Makine ve Tim Makine ve Tim .D ’a
Ekipmanlarini Ekipmanlarini e “ﬁ ‘
Kapsar Kapsar i ‘.
(Havali) (Sulu) ﬁ !

6051900083
(Havali)
. 6051900076 2020900181 60000000430
3021000060 3021000061 1021000039 (Sulu) 1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com 27 s GeKaMac



s GeKaMac

PoWerPlus+

PoWerPlus+ TIG 400 DC Pulse

Bosta Cikig
GCahisma | Akim

3 Faz

" soeory 130 o8 68 5-400 320
380 :

MMA 910 15,5 31,5

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim Makine ve Tim
Ekipmanlarini Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar
(Haval) (Sulu) 6051900083
(Haval)
6051900076
3021000062 3021000063 1021000040 (Sulu)

Devrede Kalma

izolasyon | Boyutlar | Agirlik
Orani (40° Standartl
Gerilimi | Arahgi (0 andartiar Sinifi (mm) (kg)

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

® Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani
e Anlk kaynak akimi élgme-gbsterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot Start

LIFTTIG / HF TIG

* On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢c Akimi

® 2T / 4T Tetikleme Modu

e Pulse fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

e Yiksek akim korumasi

e Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda ¢alismaya dayanikli tasarim

* Su sogutma Unitesi ve tasima arabasi (opsiyonel)

e Wireless ayak pedali / Analog kontrollii kumanda Unitesi
(opsiyonel)

EN ISO 60974-1 530 x 240 x

ENISO 60974-10 723 . 445 A

= St 4 =

2020900181 60000000430
1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 28
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s GeKaMac

PoWer TIG 3200 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

e Maksimum verimlilikte calisma

¢ Jenerator ile calismaya uygun

* Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranh gbsterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

® Pulse Fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yizey
deformasyonsuz kaynak imkani

* Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

* + % 20 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

TIG Kaynagi

® 2T / 4T Tetikleme modu

* On gaz - Son gaz

® Baslangi¢ - Bitis akimi

* inis - Cikis rampa siireleri

e Ayarlanabilir puls frekansi

MMA (Elektrod kaynagi)

e Arc force

e Hot Start

e Hata kodlari ile aniza tespit bildirimi
¢ Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

Kullanim Alanlari

e Bisiklet, fitness ekipmanlari,
paslanmaz mobilya imalati

e Bakim ve onarim
uygulamalari

Devrede Kalma
Orani (40°) Standartlar

EN IS0 60974-1
EN ISO 60974-10

Bosta
Sebeke Gerilimi GCalisma | Akim
(V) Gerilimi | Aralig

V) (A)

Cikis

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%15 16 77 5-315 244 315 P23

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparig Kodu Bu Siparig Kodu
Makine ve Tim Makine ve Tim ﬂj "‘j
Ekipmanlarini Ekipmanlarini e
Kapsar Kapsar e
(Haval) (Sulu) T
6051900083 ’
(Haval)
3021000065 3021000066 1021000042 605(13%?3 )0 76 1051300003 2020900649

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com

izolasyon

2020900066
(Opsiyonel)

e Endustriyel Tesisler
¢ Gemi Sanayii

e Konteynir Uretimi

¢ Boru hatti Endustrisi

Boyutlar

Sinifi (mm)

605 x 330 x

4
565 o

1024300007
(Opsiyonel)

29 | &S GeKaMac



s GeKaMac

PoWer TIG 4000 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

e Maksimum verimlilikte calisma

* Jenerator ile calismaya uygun

* Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranh gbsterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

® Pulse Fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yizey
deformasyonsuz kaynak imkani

* Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

* + % 20 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

TIG Kaynag

® 2T / 4T Tetikleme modu

* On gaz - Son gaz

® Baslangi¢ - Bitis akimi

¢ inis - Ckis rampa siireleri

e Ayarlanabilir puls frekansi

MMA (Elektrod kaynagi)

e Arc Force

e Hot Start

e Hata kodlari ile aniza tespit bildirimi
¢ Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

Kullanim Alanlari

e Bisiklet, fitness ekipmanlari,
paslanmaz mobilya imalati

e Bakim ve onarim
uygulamalari

Bosta
Sebeke Gerilimi Calisma | Akim
(V) Gerilimi | Arahg

V) (A)

Lk Devrede Kalma

Orani (40°)

315

Standartlar

EN IS0 60974-1

0,
3 Faz, 50/60 Hz, 380 V =%20 20 76 EN 1SO 60974-10

5-400 400 P23

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu Bu Siparig Kodu
Makine ve Tiim Makine ve Tiim ﬂj "‘j
Ekipmanlarini Ekipmanlarini e
Kapsar Kapsar e
(Haval) (Sulu) ! t&
6051900083
(Haval)
3021000067 3021000068 1021000043 605(13?1?3)076 1051300003 2020900649

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

s GeKaMac | 30

izolasyon

2020900066
(Opsiyonel)

e Endustriyel Tesisler
¢ Gemi Sanayii

e Konteynir Uretimi

¢ Boru hatti Endustrisi

Boyutlar

Sinifi (mm)

605 x 330 x

4
565 o

1024300007
(Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com
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s GeKaMac

PoWerPlus+

PoWerPlus+ TIG 200 AC/DC Pulse PFC

Kurulu

Giig

(kW)

AC/DC
1 Faz

TIG 50/60 Hz 7/5,7
220

MMA - %10 4,5/3,9

Uriin Ozellikleri

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

® Dusuk enerji tiketimi

e Cevre dostu (Cos ®: 0,99)

e Jeneratdr ile calismaya uygun

* Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranh gbsterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

* Anlhk kaynak akimi 6lgcme - gésterme

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

MMA

e Arc Force / Hot start

® 2.00/3.25/4.00 mm c¢apindaki tim elektrodlar
yakabilecek 6zelliktedir.

LIFTTIG / HF TIG )

* On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / Inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢c Akimi

® 2T / 4T Tetikleme Modu

e Pulse fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yizey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare, sinus,
ucgen)

¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi

¢ Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikl metal gévde

e Kablolu veya Kablosuz Pedal ve El Kumandasi
secenekleri.

Devrede Kalma AC G::!sf'k Izolasyon | Boyutlar
isli z ]
Orani (40°) Standartlar | Frekansi §, 4 y
H Araligi Sinifi (mm)
" | e
AC/DC
10-200 129 150 200 492 x
g EN IS0 60974-1
oA 50250 595 P23 H 189x 145
10-170 EN ISO 60974-10
5-170 120 165 200 350

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim y ._-9
Ekipmanlarini = T
Kapsar s =4
3021000069 1021000044 6051900083 1051300003 2020900723 2020900181 60000000430
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.

www.gedikkaynak.com
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< GeKaMac PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

¢ Yiksek verimli taginabilir dijital AC/DC TIG kaynak
makinesi

¢ |siya duyarli metalik malzemelerde ve aliminyumda
muikemmel kaynak kalitesi

Verimli Calisma

° Maksimum verimlilikte ¢calisma

e Pulse fonksiyonu (0.2-500 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde yuksek performans saglar

¢ +/- %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Balans ve AC frekansi dahil olmak Uzere kontrolli
AC dalgasi

e Hizli dinamik tepki, iyi ark karakteristigi

e PFC modll, harmonik dalga girisini azaltir, glic
kaynagi verimliligini artirir, 16 A girisinin ihtiyaclarini
karsilar

e Pulse geniglik araligi, ana akim ve yiksek hiz frekansi
dahil olmak Gzere tam kontrolll pulse dalgasi

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot start

LIFTTIG / HF TIG )

e On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / Inis Akim
e Bitis Akimi / Baglangic Akimi

* 2T / 4T Tetikleme Modu

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi

* Yiuksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

* Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikl metal gévde

e Kablolu veya Kablosuz Pedal ve EI Kumandasi
secenekleri.

Devrede Kalma i izol Bovutl Adirhik
Oran! (40°) zolasyon | Boyutlar |Agirh
Sinifi (mm) (kg)
1 Faz
3-210 ENISO 416
TG 50/60 Hz 60974-1 X
230V 39 16 60 120 160 210 EN ISO 10-250 5-95 IP23S F 155 x 11,5
MMA %15 10-170 60974-10 298
T /0

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig Kodu - NG

Makine ve Tum i _{3
Ekipmanlarini et
Kapsar =Hﬁ ,\
3021000074 1021000047 6051900083 2020900723 1051300003

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GeKaMac PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC Pulse

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

e Al ve Mg dahil olmak uzere tum metalik malzemelerde
mukemmel kaynak imkani saglar

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

e Disuk enerji tuketimi

e Jenerator ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

¢ Anlik kaynak akimi élgcme-gosterme

* + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e AC Frekans (50 - 250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot start

LIFTTIG / HF TIG .

* On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / Inig Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢c Akimi

® 2T / 4T Tetikleme Modu

* Pulse fonksiyonu ile ¢ok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile ¢calisma imkani (kare, sinis, tg¢gen)

* Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

e DUsUk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu sayesinde
ark kararhhgi

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

* Yuksek akim korumasi

* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda ¢alismaya dayanikli tasarim
e Sogutma Unitesi ve tasima arabasi secenekli (Opsiyonel)
e Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

Kurulu Bosta Gikag Devrede Kalma .

N Gahisma | Akim Izolasyon | Boyutlar
Giig o . Orani (40°) Standartlar
KVA Gerilimi | Aralg Sinifi (mm)

3 Faz
TIG 15,5
50/60 Hz ’ EN ISO 60974-1 530 X 240 X
380 50 10-320 250 320 EN ISO 60974-10 IP23 H A45 27
MMA 12,0 24,0
+ %10

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparis Bu Siparis Kodu -E} _5
Kodu Makine Makine ve Tum g
ve Tim Ekipmanlarini s =)
Ekipmanlarini Kapsar ‘k\
Kapsar (Sulu) 6051900083
(Havali) (Haval)
6051900076 2020900181 60000000430
3021000070 3021000071 1021000045 (Sulu) 1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GekaMac PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC Pulse

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

e Al ve Mg dahil olmak uzere tum metalik malzemelerde
mikkemmel kaynak imkani saglar

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

e DUsUk enerji tuketimi

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranl gbsterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

¢ Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

* + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e AC Frekans (50 - 250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
¢ Arc Force / Hot start

LIFTTIG / HF TIG

e On Gaz / Son Gaz / Gikis Akim / inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢c Akimi

® 2T / 4T Tetikleme Modu

e Pulse fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile ¢calisma imkani (kare, sinis, tg¢gen)

¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

e Dlsuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu sayesinde
ark kararhihgi

Koruma Fonksiyonlari

e Isil koruma

e Yuksek akim korumasi

* Yuksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikli tasarim
e Sogutma Unitesi ve tagsima arabasi segenekli (opsiyonel)
e Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

Kurulu Devrede Kalma oinsvon | Borut
z

Giig | Girisi | . .| Oram (40°) Standartlar yon| Boyutiar

kVA) Sinifi (mm)

3 Faz

530
TG sogopz 121 @ 248 EN IS0 60974-1 oo z
50 50 10400 310 400 pyieoenon, o H 27
MMA 185 330 445
- %10

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig Kodu
Kodu Makine Makine ve Tim
ve Tim Ekipmanlarini 1=‘="
Ekipmanlarini Kapsar
Kapsar (Sulu) 6051900083
(Havah) (Haval)
6051900076 2020900181 60000000430
3021000072 3021000073 1021000046 (Sulu) 1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GeKaMac PoWer TIG 3200 AC/DC DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak tizere tiim metalik malzemelerde
milkkemmel kaynak imkani saglar.

® Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

* Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranh gbsterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

® Pulse Fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yizey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Anlik kaynak akimi élcme-gdsterme

® + % 20 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

TIG Kaynag

® 2T / 4T Tetikleme modu

* On gaz - Son gaz

e Baglangi¢ - Bitis akimi

* inig - Cikis rampa stireleri
e Ayarlanabilir puls frekansi

MMA (Elektrod kaynagi)

® Arc Force

* Hot Start

e Hata kodlari ile anza tespit bildirimi

¢ Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

Kullanim Alanlari

e Bisiklet, fithess ekipmanlari, ¢ Endustriyel Tesisler
paslanmaz mobilya imalati e Gemi Sanayii

¢ Bakim ve onarim o Konteynir Uretimi
uygulamalari ® Boru hatti Endustrisi
[ ]
[ ]

Sebeke Gerilimi (;B:)sjta ﬁ:(klg Devrede Kalma izol Boyutl
ebeke Geriliimi alisma im zolasyon oyutiar
Orani (40° t rtl
W) Gerilimi | Araligi 0 Standartiar Sinifi (mm)
EN ISO 60974-1 605 x 330 x
0, =
3 Faz, 50/60 Hz, 380V +%20 9,3 79 5315 244 815 oo P2 H 565 60

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu Bu Siparig Kodu
Makine ve Tiim Makine ve Tiim = ﬂj p_-)
Ekipmanlarini Ekipmanlarini % : e
Kapsar Kapsar i T
(Haval) (Sulu) ‘h\
6051900083 .
soriavan. . 2020900066 1024300007
3021000075 3021000076 1021000048 (Sulu) 1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GeKaMac PoWer TIG 3201 AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak lizere tiim metalik malzemelerde

mikemmel kaynak imkani saglar.

¢ Profesyonel panel

e Maksimum verimlilikte calisma

e Farkli dalga formlarinda calisma (kare, sinus, karisik form)

e Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi

e Ylksek Frekansli (HF) ve Lift-TIG fonksiyonlar dijital
ekranl gbsterge ve akilli potansiyometre ile hassas
akim ayarlama imkani

¢ Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Anlk kaynak akimi lgme-gbsterme

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Ustlnligu

e Dijital inverter kontrol sayesinde hizli ve kararl kaynak
imkani

¢ AC balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve niifuziyet
kontrolu

e Toplam kaynak yapma suresi (saat / giin)

Ekstra Fonksiyonlar

TIG Kaynagi

® 2T / 4T Tetikleme modu

¢ On gaz - Son gaz

¢ Baglangi¢ - Bitis akimi

¢ inig - Cikis rampa stireleri
e Ayarlanabilir puls frekansi

MMA (Elektrod kaynagi)

* Arc Force

e Hot Start

e Hata kodlari ile anza tespit bildirimi

Kullanim Alanlari

e Bisiklet, fitness ekipmanlari, e Endustriyel Tesisler
paslanmaz mobilya imalati e Gemi Sanayii

e Bakim ve onarim * Konteynir Uretimi
uygulamalari ¢ Boru hatti Endustrisi
[ ]
[

A — Kurulu B:)gta ﬁ:(klg Devrede Kalma i Ha Adirtik
Sebeke Gerilimi Gilg Ca |§ma |nj Orani (40°) Standarifar zolasyon oyutlar g
(V) KW Gerilimi | Arahd Sinifi (mm) (kg)
EN ISO 60974-1 655 x 324 x
0, =
3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%20 13,6 45/79 5-315 315 EN IS0 60974-10 IP23 H 546 53

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim Makine ve Tim
Ekipmanlarini Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar
(Havali) (Sulu)
6051900083
u‘ sortavan. 2020900066 1024300007
3021000077 3021000078 1021000049 (Sulu) 1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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PoWer TIG 5001 AC/DC Pulse

s GeKaMac

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak tizere tiim metalik malzemelerde

miikemmel kaynak imkani saglar.

¢ Profesyonel panel

e Maksimum verimlilikte calisma

e Farkl dalga formlarinda ¢calisma (standart, dlizensiz,
Ucgen, sinus, karisik form)

e Cok iyi tor¢ sogutmasina sahiptir.

¢ AC Balans fonksiyonu ile okst temizleme ve nifuziyet
kontrolu

¢ Yuksek frekansli HF ve Lift TIG fonksiyonu imkani

e Dijital ekranli gosterge ve akilli potansiyometre ile hassas
akim ayarlama imkani

* Pulse Fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yizey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Anhk kaynak akimi 6lgme-gbsterme

e Dijital inverter kontrol sayesinde hizl ve kararl kaynak
imkani

e Kaynak yapma suresi (saat / giin)

Ekstra Fonksiyonlar

TIG Kaynag

* 2T / 4T Tetikleme modu

* On gaz - Son gaz

e Baglangi¢ - Bitis akimi

* inig - Cikis rampa stireleri
e Ayarlanabilir puls frekansi
MMA (Elektrod kaynagi)

* Arc Force

¢ Hot Start
e Kaynak parametrelerini hafizaya alma

Kullanim Alanlari

¢ Bisiklet, fithess ekipmanlari,
paslanmaz mobilya imalati

¢ Bakim ve onarim
uygulamalari

Bosta
Galisma

Cikis
Akim
Araligi

V) (A)

Devrede Kalma
Orani (40°)

EN IS0 60974-1
EN IS0 60974-10

Kurulu

beke Gerilimi
Sebeke Gerilimi Gilg

Standartlar

V) Gerilimi

(kW)

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%?20 25,4 45/77  10-500 500 IP23

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim ! ;3
Ekipmanlarini et
Kapsar =

e

]
3021000079 1021000050 6051900076 1051300003 2020900660

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com

izolasyon

2020900066

e Endustriyel Tesisler
* Gemi Sanayii

e Konteynir Uretimi

e Boru hatti Endustrisi

Agirhk
(kg)

Boyutlar

Sinifi (mm)

665 x 353 x
778

1024300007

80

39 | 3 GeKaMac



INVERTER SAW TOZALTI
KAYNAK MAKINELER

PoWer SAW 1000

41

PoWer SAW 1250

42

s GeKaMac

www.gedikkaynak.com



< GeKaMac PoWer SAW 1000

Tozalti Kaynak Makinesi

Uriin Ozellikleri

* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun
tasarlanmis tozalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi

® %100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma
kosullarina uygun

e Dijital akim ve gerilim gostergesi

® + %10 gerilim dalgalarinda ve yiksek sicaklikta
sabit kaynak akimi

e Cok uzun kaynak dikigleri ve ¢ok kalin is parcalari igin
uygun

e Sistem igerisine gdmuli 10 set kaynak parametre
mevcudiyeti

¢ Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Traktor ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem

* 3 ve 4 tekerlekli traktér Unitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama Unitesi

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir

e Akilli fan 6zelligi ile calisma émrund uzatma

e Hata kodu gosterimi

e Elektro slag kaynak imkani

Modu

e Lift-TIG imkani

e Elektrot kaynagi

e MIG kaynak modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar

¢ Hot Start

® Arc Force

* Tel capi se¢imi (1,6-6) CC/CV secimi
e Endiiktans ayari

Kullanim Alanlari

* Gemi Insa Sektdru * Ving ve Kopri imalati
* Boru Imalati ¢ Kazan Imalati
¢ Basincl Kap Imalati e Celik Yapi Imalati
°
°
beke Gerilimi B:m ﬁ:(klg Devrede Kama izol Boyutl
Sebeke Gerilimi Ca |§ma Inj Orani (40°) S zolasyon oyutlar
V) Gerilimi | Arahg Sinifi (mm)
V) (R %100
3 Faz, 50/60
D EN ISO 60974-1 788 x 366 x
Hz, 380 V 55 83 84 60-1000 1000 IP2
b ENISO 60974-10 | 200 H 815 %
+%15
STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR
Bu Siparis =
Kodu Makine T
ve Tim ﬁﬁ 3
Ekipmanlarini “
Kapsar
3021000099 1021000063 1020900004 1020900005 | 5020900686 6051900107 2020900879 10511 3 ?r?tooo 100? 3 ?%1 88

(Opsiyonel) (Opsiyonel)
GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GeKaMac PoWer SAW 1250

Uriin Ozellikleri

* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun
tasarlanmig tozalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar kontrolu ile ¢ok iyi kaynak performansi

*® %100 devrede kalma orani ile uzun g¢alisma
kosullarina uygun

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi

* + %10 gerilim dalgalarinda ve ylksek sicaklikta
sabit kaynak akimi

* Cok uzun kaynak dikigleri ve ¢ok kalin is pargalari igin
uygun

e Sistem icerisine gémuli 10 set kaynak parametre
mevcudiyeti

* Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Traktor ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem

e 3 ve 4 tekerlekli traktdr Unitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama Unitesi

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir

e Akilli fan 6zelligi ile calisma émrind uzatma

e Hata kodu gdsterimi

e Elektro slag kaynak imkani

Modu

e Lift-TIG imkani

* Elektrot kaynagi

e MIG kaynak modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start

e Arc Force

* Tel capi secimi (1,6-6) CC/CV segimi
e Enduktans ayari

Kullanim Alanlari

* Gemi insa Sektdru * Ving ve Kopru imalati
* Boru Imalati * Kazan Imalati
¢ Basingl Kap Imalati e Celik Yapi Imalati
)
°
Kurulu G::“(()::" Cahisma [ Akim Devrede Kalma izolasyon | Boyutl
B Giig - § ) . Orani (40°) Standartlar Y !
Gerilimi (KW) (A) Gerilimi | Arahig Sinifi (mm)
v) v) (A)
3 Phase, 50/60
’ EN ISO 60974-1 788 x 366 X
H v 7 11 2 -12 12
2,0380 5 5 9 60-1250 50 EN IS0 60974-10 IP23S H 815 105
+%20
STANDART VE OPSIiYONEL EKIiPMANLAR
Bu Siparis =
Kodu Maki 3
et 5P
Ekipmanlarini #
Kapsar
(Haval)

1020900005 6051900107 1051800000 1000900188
3021000100 1021000064 1020900004 (Opsiyonel) 2020900686 (Opsiyonel) 2020900879 15 mt 10 mt

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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PLAZMA KESME MAKINELER

PoWerPlus+ CUT 41i 45
PoWerPlus+ CUT 65 46
PoWerPlus+ CUT 100 47
LN .
> GeKaMac .
www.gedikkaynak.com



s GeKaMac PowerPlus+ CUT 41i

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

e Hafif kullanigh tek fazli plazma kesme makinesidir.

e Pilot ark ile mukemmel kesim imkani saglar.

* Alagimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri
malzemeleri kesme yetenegine sahiptir.

* Ylzde 60 devrede kalma oraninda tam gucte kesintisiz
calisma saglar.

¢ Son hava akig fonksiyonu plazma torcu i¢in ek sogutma
saglar.

* + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Yenilikci ve kolay kullanimli tasarima sahiptir.

Estetik Tasarim

* Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere dayanikh metal gévde

Kullanim Alanlari

¢ Bakim ve Onarim e Celik konstriksiyon
e Endustriyel Tesisler e Otomotiv

o B:)§ta ﬁ;(kl§ Kesme |Devrede Kalma izol P
Gerilimi Galisma "M | Kapasitesi | Orani (40°) | Standartlar zolasyon |Boyutiar
v Gerilimi Aralig (mm) Sinifi (mm)
® ) ®) %100

1 Faz Max: 12 EN ISO 60974-1 391 x
50/60 Hz 7 30.6 285 15-40 ca alé..z- , 80 40 ENISO60974-10 IP23S F 155x 9
230V = %15 S EN IS0 60974-7/S 298

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000101 1021000065 1051900023

2020900649

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satig sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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s GeKaMac PowerPlus+ CUT 65

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Uzun Calisma Siiresi (Cevrim Orani)
® %90 cevrim oraniyla maksimum akim verebilme
* + %10 enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Pilot Ark Kontrol Sistemi

e Kesme kapasitesinde artis
® Kesme hizinda artig

e Torg ug sarfiyatinda azalma

Koruma Fonksiyonlari

¢ Asiri Isinmaya karsi koruma

e Asir akim korumasi

e Koruma devreleri icin alarm fonkiyonu

Estetik Tasarim

e Plastik 6n panel

e Darbelere dayanikh metal gévde
e CNC'ye baglanabilme imkani

i

Kesme Performansi Karbon Celigi Max.
Performans: 25 mm Kesme Kalinhgi: 35 mm

Gecikmeli ::’g:a ﬁ:(k:: Devrede Kalma izolasvon | Bovutiar
I 1 z
Gerilimi Sigorta | Callsma " | oram (40) Standartlar b U
v Gerilimi | Aralhig Sinifi (mm)
3 Phase, 50/60 Hz EN ISO 60974-1 640 x 240 x
’ a7 1 4 20- 1 IP2 H 24
380V £%10 8 8 %0 0-65 6 68 EN ISO 60974-10 3 445

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR
Bu Siparig Kodu

Makine ve Tim
Ekipmanlarini r
Kapsar ”
3021000102 1021000066 2020900649 1051900027

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satig sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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< GeKaMac PoWerPlus+ CUT 100

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Pilot Ark Kontrol Sistemi

® %100 calisma verimi ile uzun sire ¢alisabilme
¢ Kesme kapasitesinde artig

e Kesme hizinda artig

e Tor¢ u¢ 6GmriniU uzatma

* + %10 enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Koruma Fonksiyonlari

* Asiri Isinmaya karsi koruma

e Asiri akim korumasi

e Koruma devreleri icin alarm fonksiyonu

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n panel

e Darbelere dayanikl metal gévde
e CNC'ye baglanabilme imkani

Kesme Performansi Karbon Celigi Max.
Performans: 40 mm Kesme Kalinhgi: 55 mm

Cikis

Ak Kesim Devrede Kalma izol Bovutl
im z ] r
Gerilimi i " Kapasitesi Orami (40°) | Standartiar O
Arahgi Sinifi (mm)
) ®) (mm) %100
EN ISO 60974-1
3 Faz, 50/60 Hz Maksimum kesim: 55 640 x 240 x
’ ’ 19 20-100 100 EN IS0 60974-10 IP23 H 23
380V +%10 Capaksiz kesim: 40 445

EN IS0 60974-7/5

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig Kodu . ‘
Makine ve Tim
Ekipmanlarini I
Kapsar - 3
3021000103 1021000067 2020900649 1051900026

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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s Gedik Test Merkezi

Global Uzmanligi Sertifikasi
Gedik Test Merkezi

Gedik Test Merkezi, NDT'de egitim ve
ogretim programlari, boru hatti uretimi,
gemi yapimi, ¢elik konstruksiyon, ener;ji
ve otomotiv endustrisi alanlarinda yikici
ve nan yikici testler sunmaktadir.

Egitim ve sertifikasyon programlarina
katilanlar, TS EN ISO / IEC 17024
standartlarina gore akreditasyon ile
TURKAK tarafindan onaylanan

TS-EN ISO 9712 uluslararasi tahribatsiz
NDT uzmanlik sertifikasi alirlar.

Personel
TS EN ISO/IEC 17024

AB-0017-P

PR—_ ~

s Gedik Kaynak www.gediktest.com



