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S GeKaTec TOOL 60
=

Normalari

TS EN 14700 : EFe4

EN 14700 :EFed

DIN 8555 : E 4-UM-60 S

Mexaniki Dayarler

Sertlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

60-62

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

Kasma galiblerinin kasici kanarlarinin dolgu gaynaginda istifads edilir

Orintisiz ve erintili poladlardan hazirlanmis dastlarin kasici kanarlarinin yenidan
istehsalinda istifads edilir

Qaynag doldusu surat poladi hazirlanmasnda surtiinmayas, asinmaya, tazyigs ve
zarbaya oldugca mugavimatlidir

Masin hissalerinin, demir polad ssnayesindaki yolluglarin, asinma lévhalarinin,
giricilarin asinmaya qars! sart doldurma gaynaglarinda istifads edilir

Qaynaq edilacek materiallardan yuksak (C) Karbonlu ve dast poladlari olan
materiallar tgiin 400°C - 500°C avvalcadan gizdilma taleb olunur

Har elektrodun ylngulca ve mintezam olaraq ¢ekiclanmasi faydalidir

Qaynaq metali yalniz cilalanaraq emal olunur

Qaynaq metalinin saertliyi istilik emaliyyati ile azaldilib, artrila biler
Kiplasdirilmasi lazim olan tatbigetmalarde 299 SUPER istifada edils bilar
Elektrodlar istifade edilmadan avval 300°C - 350°C’ds 2 saat qurudulmahdir

Qaynag Modelleri MIG Wire
@ GeKaTec TOOL 60 SG
Axin Novu
D.C.(+)/ AC
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirhq
Kodu (mm) A AQiridi (Kg) | g /100 &dad

3030100086 3.2x 350 90 - 120 5 3290
Tasdiglar: GOST-R, CE,
SEPRO
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