Dast Polad Elektrodu

S GeKaTec TOOL 58 S
e

Normalari

TS EN 14700 :E ZFe8

EN 14700 :EZFe8

DIN 8555 : E 3-UM-60 ST

Mexaniki Dayarler

Sertlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

58

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

isti ve soyuq is dast poladlarinin, kesici gslib agizlarinin, isti kesici qaygi
bigaglarinin, stapellerin, yayici dezgah ve zaerba stamplarinin, tazyiqli tokim
magin dastlerinin 550°C’ ya qader temperaturlarda sart doldurma gaynaginda
istifade edilir

58 S desti, isti ve soyuq is dest poladlarinin dolgu gaynagi Ggun rutil tip értikla
xususi bir elektroddur

St.50, St.60, St.70 kimi poladlarin doldurmasi ile yenidan dast edilmasinds istifada edilir
Qaynaq edilacak materiallar 400°C’da avvalcadan isidilmali, gakiclanarak
gaynadilmali, hissa istiliyinin avvalcadan qizdiriima istiliyini kegmamasina diggat
edilmali va gaynagdan sonra hisse mimkun oldugu gader yavas soyudulmahdir
Qaynaq metall ancagq cilalanaraq emal olunur

Qaynag metalinin sartliyi istilik amaliyyati ile azaldila biler ve ya artirila bilar
Kiplasdirilmasi lazim olan tatbigetmalerde 299 SUPER istifada edils bilar
Elektrodlar istifade edilmadan avval 300°C’de 2 saat qurudulmalidir

Qaynaq Modelleri Qazalti Maftili
. GeKaTec TOOL 55 SG / GeKaTec TOOL 58 SG
A Bt
e I
Axin Novu
D.C.(-)/ AC
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) A Adiridi (Kg) | g/ 100 &dad
3030100084 2.5x 350 60-90 5 2070
3030100085 3.2 x 350 90 - 120 5 3270

Tesdigler: GOST-R,,CE,SEPRO
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