Sart Doldurma Qazalti Qaynaq Maftili ve Cubugu

TOOL 55 SG

o GeKaTec

e —
Qaynaq Maftilinin Kimyavi Tarkibi %

Normalari (Standart)

DIN 8555 : MSG 3-GZ-55-T c Si | Mn| Cr | Mo
: WSG 3-GZ-55-T 035/ 04|10 7.0 1.1

Mexaniki Dayarler

Sertlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

53 -58

Qaynaqg Edils bilan Poladlar

*1.2510-1.2363-1.2721-1 .2379-1.2842-1.1730-1.2990

Istifads Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari
Tool 55 SG sart doldurma maftili cok yliksek aginma mugavimatine malik, yiiksak
temperaturlarda sartliyini goruya bilen, isti ve soyuq is dast poladlarinin, masin
hissaleri va vasitalerinin aginmaya maruz yerlarinin sart doldurmalarinda istifade
edilir
Isti ve soyuq vasitelerin kasici bigaglari, isti siyirma galiblari, silindrlar, tdkma polad ve
galibleri tmumi tatbigetma sahalaridir
Orintisiz ve agag arintili poladlardan hazirlanmis vasitalerin kasici kanarlarinin dolgu
gaynaginda istifade edilmasi yeni vasitalerin hazirlanmasinda Ustinlukdir
Cilalanaragq emal olunur
Qaynagq edilacak sath gaynagdan avval ¢catlardan tamamila temizlenmalidir
400°C da avvelden qizdiriima edilib parga yavas soyudulmalidir
Qaynaqdan sonra agar lazim olarsa 550°C ds temperatur normallasdirmasinin edilmasi
maslahat goralur
Qoruyucu gqaz (MAG): garisiq (Ar+CO2) / Qoruyucu gaz (TIG): Argon

Qaynag Modelleri

Qaynaq Elektrodu Axin Novu
GeKaTec TOOL 58 S MAG D.C.(+) / TIG D.C. (-)

Qablasdirma Malumatlari

Paketlama Novil ve
Mahsul Diam. x Hund. Agirhigi

Kodu (mm) VAG TIG
6031100148 1.0
6031100333 12
6031100334 1.6 X 1000 Bl‘z 3}200 Ka"grl‘(Q”t”
6031100389 2.0 x 1000 g g
6031100335 2.4 x 1000

Tasdigler: GOST-R , SEPRO
3 Gedik -308-
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