Sart Doldurma Qdvsvari TIG Qaynag Maftili

> GeKaTec TOOL 55 FC TIG
[
Qaynaq Maftilinin Kimyavi Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : T Fe8 C Si | Mn| Cr | Mo
EN 14700 : T Fe8 0.55| 0.7/ 1.0| 7.0| 2.0
DIN 8555 : TIG 6-GF-55-T

Mexaniki Dayaerlar

Sertlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

53 -56
stifade Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari

TOOL 55 FC TIG sart doldurma gdvsvari TIG Maftili; abraziv aginma
mugavimatine malik, yuksak dolulugda yuksak temperaturlarda sartliyini
goruya bilan, isti va soyuq is dasti poladlarinin, masin pargalari va
vasitalarinin agsinmaya maruz yerlarinin sart doldurmalarinda ve metal-metal
surtinmasinin oldugu tetbigetmalardas istifads edilir
Isti ve soyuq vasitelerin kesma bigaglari, isti siyirma gaslibleri, silindrler,
tékma poladlar ve galibler imumi tatbigetma sahalaridir
Orintisiz ve asagi erintili poladlardan hazirlanmig dastlerin kasici kanarlarinin
doldu gaynaginda istifads edilmasi yeni vasitslerin hazirlamasinda
Ustunlukdar
Cilalanaraq emal olunur
Qaynagq edilacak sath qaynagdan avval catlardan tamamilse tamizlenmalidir
400°C’da avvalcadan qizdiriima edilib par¢a yavas soyudulmalidir
Qaynaqgdan sonra agar lazim olarsa 550°C’ds temperatur
normallasdirmasinin edilmasi maslahat gorulir
Qoruyucu Qaz: Argon

Qaynaqg Modellari

L=T

Axin Novi
TIGD.C. (-)
Qablasdirma Malumatlari

Mahsul Diam. x Hiind. Paket Agirlhigi Paketlama
Kodu (mm) (Kg) Novi

3030600001 2.4 x 1000 5 Karton Qutu

Tasdigler: GOST-R,
SEPRO
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