Sart Doldurma Elektrodu

S GeKaTec THERMO WELD

Normalari

TS EN 14700 :ENi2

EN 14700 cENi2

DIN 8555 : ~E 23-UM-250 CKPZ

Mexaniki Dayarlar

Axin Glicii Garilma Guci Sertlik _
(N/mm>) (N/mm2) Qaynaqg Isitma Sonrasi  Islama
Sonrasi 800:C/4sa. Sonrasi
min. 660 min. 740 270-320 HB | 380-450HB | ~550 HV

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

Isti kasici bigaglari, soba hissaleri, eksantirik mil gelib, fasilesiz tokme
masinlarinin silindrlari, kimya senayesindaki nasos gdévdalari, klapanlar,
istilik va asinmanin birlikds oldugu yerlardas istifads edilir

Oksidlasmaya gars! yuksak mugavimatlidir

Abraziv asinma ila birlikde 1200°C’ya gader olan istilik soklarina maruz
galan yerlards istifade edile bilacak bir elektroddur. Srintili, yuksak arintili
poladlara ve yiksak asindirma serterinde islayan dast poladlara va istilik
amaliyyati olunan poladlar da daxil olmagla bitiin poladlara va nikel
arintilarina tatbiq edils bilar

Qaynaq Modellari
28] b

Axin Novi
D.C.(+)/ AC

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gicl Paket Agirliq
Kodu (mm) (A) Adithdi (Kq) | g/ 100 8ded
3030100082 3.2x300 120 - 170 5 3600
Tasdiglar: GOST-R, CE,
SEPRO
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