s GeKa

Asagi Orintili Yuksak Guce Malik Elektrod

TEMPO Ni Cu

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TS EN ISO 2560-A : E 42 3 Z NiCrCu B 4 2 H5 C Si Cr Ni Cu | Mn
EN ISO 2560-A :E42 3 Z NiCrCuB 42 H5 0.06/ 0.5/ 0.3| 04| 04 | 1.0
AWS A5.5 : E7018-G/7018-W1(mod.)H4
Mexaniki Dayaerlar
Axin | Gerilma | Certik Zarba |
Gich | Gici | Giic |  Uzanma
- 0,
(N/mm) ! (N/mm2) ! (ISO-V/-30°C) ! (Lo=5do) (%)
min. 420 | 510 - 630 | min. 47 J | min. 22

Qaynag Edile bilan Poladlar
» S235JR, S235JRW, S325J2W, S355J2G1W, S355JRW, S355J2G 3 Cu, COR-TEN A

istifade Edildiyi Yerlar Va Xususiyystlari

Qaynaq metali yiiksak mexaniki xususiyyatlars sahibdir ve catlamaya qars1 migavimati gox

yiksokdir

Hava seraitina dayaniglidir. Az hidrogen ehtiva edir
Elektrodlar 300-350°C'ds 2 saat quruduldugdan sonra istifads edilmalidir.

Qaynag Modelleri

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mashsul Diam. x Hiind. Axin Gucl Odad Agirhqg
Kodu (mm) (A) Paket | Bagl. | g/1008ded
3010100634 2.50 x 350 80-110 100 600 2240
3010100637 3.20 x 350 130 -150 100 400 3520
3010100643 4,00 x 450 150 - 190 100 200 6580
3010100646 5.00 x 450 200 - 250 50 200 10100

Tasdigler: TSE,CE,GOST-R,SEPRO
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