Asagi Orintili Yuksak Guce Malik Elektrod

S Geka TEMPO B 63
e

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TS EN ISO 2560-A :E503B42H5 C Si | Mn
EN 1SO 2560-A :E503B42H5 0.06 | 0.7| 1.6
AWS A5.5 : E 8018-G H4
Mexaniki
Dayarler
Axin Gerilma Cortik Zarba -
Gucl Gucl Glcu ) (Lo=5c) (%)
(N/mmg) (N/mm>) (ISO-VI-30°C)
min. 500 550-720 min. 47 J min. 19

Qaynagq Edils bilan Poladlar
S355J2G3,E295-E360, C35-C60, S315N-S500N, P315NH-P500NH,
GE240-GE340 Gicii 785 N/mm? ye gader olan ray poladlari
API 5L: X52, X56, X60, X65, X70

istifade Edildiyi Yerler Va Xususiyystlari
Qaynaq metalinin samaraliliyi taxminan 115% olan asas tipda qalin ortukli bir
Elektroddur
Damiryolu birlagdirmalarinds istifads edilir
Qaynaq metal elastikdir ve ¢atlamaya qgarsi dayanighidir
Yuxaridan asag gaynaq modeli istisna olmagla, butin modellards iglenir
Elektrodlar 300-350°C tempraturda 2 saat quruduldugdan sonra istifade
edilmalidir

Qaynag Modelleri

LEFFTR

D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucu Odad Agirhq
Kodu (mm) (A) Paket | Bagl. | g/1008ded
3010100499 2.50 x 350 80 - 110 100 600 2220
3010100502 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3590
3010100505 4.00 x 450 130- 190 100 200 6820
3010100508 5.00 x 450 190 -240 50 200 10500
Tasdigler: TSE, CE, GOST-R,
SEPRO
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