< GeKaMac PoWer ARC 630

Uriin Ozellikleri

e Maksimum verimlilikte calisma (%100 630A)

e Karbon elektrot kullanimi (6-8 mm) ile kesme ve
oluk agma

e Diguk bosta ¢alisma gerilimi ile emniyetli calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Asiri 1Isinma, asiri akim/gerilim ve kisa devre
durumlarina kargi koruma

* 100 metreye kadar kaynak kablosu ile calisma imkani

e Kolay ark baslangici, ayarlanabilir ark start suresi

TIG Modu
e Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start

® Arc Force

e Gouging
Kullanim Alanlar
* Gemi insaa e Otomotiv EndUstrisi
e Off-Shore Uygulamalari e Havacilik Endustrisi
e Endustriyel Tesisler e Bakim ve Onarim
® Boru Hatlar Uygulamalari
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3 Faz, 50/60 Hz, EN IS0 60974-1 686 x 322 x
380V +%10 34,2 52 % 50-630 630 EN ISO 60974-10 IP235 H 584
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Karbon celikleri, diistik alasiml gelikler, paslanmaz ¢elikler, ylksek alagimli ¢elikler,bakir, glimus, molibden, titanyum vb. malzemelerin oluk agma
islemlerinde kullanilir. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.
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