Cuqun Elektrodu
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Normalari

TS 9463 EN ISO 1071 : E C Ni-CI 1

EN I1SO 1071 :ECNIi-CI 1

AWS A5.15 : E Ni-Cl

Mexaniki Dayaerlar

Gerilma Giicii | Uzanma | Sertlik

(N/mm2) (Lo=50) (%) | (HB)
240-300 | min. 5 | ~170

stifade Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari

Har név Cuqunun doldu va birlesdirma qaynaginda istifade edilir
Cugundan dizsldilmis masin gbvdasi ve sassi, muharrik bloklari, silindr
qgapagqlari, muftalar, nasos gévdaleri, klapanlar, dezgah gévdaleri va
asaslari, karter disli ve qutulari, gugundan diizaldilon bitin masin va
avadanliglarin gaynaginda istifade edilir
Temiz nikeldan hazirlanmig bir 6zayi olan, ddyule bilen, catlamaga ve
gopmaga qarsl miqgavimatli bir elektroddur
Qaynaq metali kasici dastlerla asanligla islanir
Boyuk ve qalin bélma hissalerin qaynaginda gaynaqdan svval 100°C - 200°C
avvalcadan qizdirmaq faydalidir
Tokumin keyfiyystina gbra qaynagdan sonra (post-weld) istilik amaliyyati
lazim ola biler
Qaynaqgdan avval yagli va kirli hissalar, yag ve kirden temizlenmalidir,
mumkiinsa hisss isti kostik hovuzunda bir middast saxlanmalidir

Qaynaqg Modellari
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Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) (A) AJirhdr (Ka) | g/100 &dad

3030100004 2.5 x 300 60-90 5 1830
3030100006 3.2 x 300 90-120 5 2840
3030100008 4.0 x 350 120-150 5 5150
3030100005 2.5 x 300 60-90 2.5 1830
3030100007 3.2 x 300 90 - 120 2.5 2840

Tasdiglar: GOST-R, CE,

SEPRO
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