
 
Sərt Doldurma Elektrodu 

KAVTAM 
 

 
Mexaniki Dəyərlər   

Sərtlik (HB) 
 

Qaynaqdan Sonra İşlədikdən Sonra 

250 - 300 400 - 450 
  

 

 
İstifadə Edildiyi Yerlər Və Xüsusiyyətləri 
 
 Kobalt, xrom, manqan və silisium  ərintili, yorulma və dartılma sərtləşməsinə 

dayanıqlı, elastiklik xüsusiyyəti yüksək qaynaq metalı verən, eyni zamanda yüksək 

temperaturlarda kavitasiya eroziyasına dayanıqlı qaynaq metalı verən sərt 

soldurulma elektrodudur  
 Qaynaq edildiyi şərtlərdə cilalama ilə rahatlıqla işlənir  
 Qaynaqdan sonra 250-300 HB olan sərtlik işlədikcə  400-450 HB qədər çıxar  
 Elektrodlar istifadə edilmədən əvvəl 300°C-də min. 2 saat qurudulmalıdır  
 Hidroelektrik, istilik reaktoru, kimya, kağız və neft kimyası sənayesində 

kavitasiya və eroziyaya məruz qalan komponentlərin səthi örtükərində istifadə 

edilir 

 Nasos, klapan və rotorların aşınan səthlərinin təmirində istifadə edilir 

 

Qaynaq Modelləri  
 
 
 
 
 
 

 
Axın Növü  
D.C.(+) / AC 
 

 

Qablaşdırma Məlumatları və Parametrlər  
Məhsul  Diam. x Hünd.  Axın Gücü Ağırlıq 
Kodu  (mm)  (A) g / 100 Ədəd 

3030100090  3.2 x 350  90 - 130 4930 
Təsdiqlər: GOST-R, CE, 
SEPRO     
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