Sart Doldurma Elektrodu

S GeKaTec KAVTAM
=

Mexaniki Dayarler

Saertlik (HB)
Qaynagdan Sonra | isladikden Sonra
250 - 300 | 400 - 450

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

Kobalt, xrom, mangan ve silisium erintili, yorulma ve dartilma sertlegsmasine
dayaniqli, elastiklik xtsusiyyati yiksak gaynag metali veran, eyni zamanda yuksak
temperaturlarda kavitasiya eroziyasina dayaniqli gaynaq metali veran sert
soldurulma elektrodudur

Qaynagq edildiyi sertlorda cilalama ile rahatlgla iglenir

Qaynagdan sonra 250-300 HB olan sartlik igledikce 400-450 HB gadar gixar
Elektrodlar istifads edilmadan avval 300°C-da min. 2 saat qurudulmahdir
Hidroelektrik, istilik reaktoru, kimya, kadiz ve neft kimyasi senayesinda
kavitasiya ve eroziyaya maruz galan komponentlarin sathi ortiikarindas istifada
edilir

Nasos, klapan va rotorlarin aginan sathlarinin temirinda istifade edilir

Qaynag Modelleri

48] Lol

Axin Novi
D.C.(+)/ AC

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Agirliq
Kodu (mm) ) g/100 8dad
3030100090 3.2 x 350 90 - 130 4930
Tasdiglar: GOST-R, CE,
SEPRO
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