Sart Doldurma Qo6vsvari Qaynaq Maftili

S GeKaTec HARDCOR 63 OB

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : T Fel5 C|S |[Mn Cr|Nb| Fe |B
EN 14700 : T Fel5 5.2 1.3]/0.4|22.0/ 7.0 |Qalan| 1.0
DIN 8555 . MF 10-GF-65-G

Mexaniki Dayarlor

Sartlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

62-65

Qaynag Edils bilan Poladlar
* Par bigaqlarinin agizlari, gazma masini gazicilari, vedra uclarinin gaynagi
istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri
Haddinden artiq sertlikde xiisusi kimyavi nisbatleri ile yuksak C, Cr, Nb, B arintili
gaynaq maftilidir
Bu arintiya gora yiksak abraziya migavimati gésterir
Bu terkiba gore yuksek abraziya glicti yaradir
Madangilik avadanhglarinin sart doldurmalarinda, matgablarda, digli
carxlarda, ¢arxlarda ve asinan hissalardas tetbigetma sahaleridir
Qaz gorumasiz sart doldurma qovsvari gaynaq maftilidir
Qaynag Modelleri

AN L

Qaynaqg Parametrlari

Cap Corayan Siddati Garginlik Serbast Maftil Olgiisi

(mm) (A (v) (mm)

1.6 130 - 220 26-31 25-30
Axin Novu

FCAW / D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari

Mahsul Cap Paket Agirligi
Kodu (mm) (Ka)
6031100375 1.6 15

Tasdiglar: GOST-R, CE, SEPRO
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