Sart Doldurma Qo6vsvari Qaynaq Maftili

S GeKaTec HARDCOR 63 O

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : T Fel5 C Si | Mn| Cr | Fe
EN 14700 : T Fel5 5.0/ 1.5| 1.3 | 27.0/Qalan
DIN 8555 : MF 10-GF-60-G

Mexaniki Dayarlor

Sartlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

60-64
Qaynaqg Edils bilan Poladlar

is masinlarinin gazici dirnaglari, ekskavator gazici ve qaziyici disleri, nasos ve per ganadlari,
_ asinma, nagl vinti ve buruglar, kémr girici ¢akicler, Ni-Hard rollerler
Istifads Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari
Yuksak asinma ve eroziyaya maruz galan hissalsrin sart doldurma qaynaglarinda
istifade edilir
Asag! erintili poladlarin va karbon poladlarin sart doldurma gaynagina uygundur
Qurulusdaki xrom karbidlara gére oldugca sart bir gaynaq metali verarak tak
elektrodda daha yiiksak sartlik tamin edir
Qaynaq tikisinda yiiksak sartlik sababila enina ¢atlaglarin yaranmasi tabiidir
2 elektroddan ¢ox gaynaq doldulari maslehat goriimir, ancaq cilalanarag emal olunur
Qaz gorumasiz sart doldurma gdvsvari maftildir
Qaynag Modelleri

23| Lal bd

Qaynaq Parametrlari

Cerayan Serbast Maftil
Cap Siddati Garginlik Olgusu
(mm) (A) v (mm)
1.6 130 - 220 26-31 25-30
2.8 300 - 500 25-31 20-25
Axin Novi
FCAW / D.C.(+)
Qablasdirma
Malumatlari
Mahsul Cap Paket Agirligi
Kodu (mm) (Ka)
6031100374 1.6 15
6031100186 2.8 25

Tasdigler: GOST-R, CE, SEPRO
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