Sart Doldurma Qo6vsvari Qaynaq Maftili

S GeKaTec HARDCOR 41 NiMo G

Normalari Qaynaq Metalinin Kimyavi Tarkibi % (Standart)
TS EN 14700 : T Fe7 c [Si |Mn|Cr|N [Mo|[Nb|V | Fe
EN 14700 1 T Fe7 0.14| 1.0/ 1.0 |13.0, 3.5/1.2 /0.2 | 0.1Qalan
DIN 8555 . MF 5-45-PRT

Mexaniki Dayarler

Sertlik (Qaynagdan Sonra)
(HRC)

38-42

Qaynag Edils bilan Poladlar
Fasilasiz tékma silindrlari, rollerlar, gaz, su va buxar muhitinds istifade
edilan klapanlar, flanglar, kompressorlar

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri
istilik, termal yorulma, korroziya ve metal metala siirtinmays meruz galan
hissalerin gaynaginda istifads edilen sart doldurma qévsvari qaynaq
maftilidir
Martensit qurulusda gaynaq metali temin edir
Martensit ve martensit-ferritik qurulugdaki tékma poladlar, yayma va ddyma
magsadli dast poladlarinin qaynaglarinda istifade edilir
Qoruyucu gaz: (M12-M21)Ar+2-18 C02 %
(M13) Ar+2-3 C02 %

Qaynag Modelleri

-

Qaynaq Parametrlari

Carayan )
Cap Siddati Garginlik Sarbast Maftil Olglisl
(mm) (A) ) (mm)
16 150 - 250 25-32 20-25
Axin Novu
FCAW D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari
Mahsul Cap Paket Agirligi
Kodu (mm) (Kq)
6031100369 1.6 15
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