Sart Doldurma Qo6vsvari Qaynaq Maftili

S GeKaTec  HARDCOR 14 Mn G

Qaynaq Metalinin Kimyavi Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : T Fe9 o Si | Mn | Ni | Fe
EN 14700 T Fe9 0.55| 0.10/12.80, 2.50|Qalan
DIN 8555 : MF 7-GF-200-KP

Mexaniki Dayaerlar
Sertlik (HB)

Qaynagdan Sonral isladikdan Sonra
175-225 | ~ 500

Qaynaq Edils bilen Poladlar
Sement, madan va torpaq qazinti senayesinds istifade edilan qiricilarin, rollerlarin va
¢okiclerinin, gqazintt masini ¢analarinin, madan ve das girma masinlarinin, konkasor
¢analarinin dolgularinda istifada edilir
Sement sektorundaki diyircekli pres ve ¢akiclerin dolu gaynaglarinda, sert doldurmadan
avval bufer tebaga olaraq da istifads edilir .

istifade Edildiyi Yerler Vo Xiisusiyystlari
Yiksak zarbae, tazyiq ve aginmaya maruz hissalarin dolgu gaynaglarinda istifada
edilir
Zoarba ve surtiinmaya qars! yiksak miqgavimatlidir
Karbon va austenit manganh poladlarin birlesdirma ve dolgu qaynaqglarinda
istifada edilir
Qaynaq metali isladikca sartlogir.
Qoruyucu gqaz CO2 (M21)

Qaynaq Modellari

i

Qaynaq Parametrleri

Cerayan Serbast Maftil
Cap Siddati Garginlik Olcusi
(mm) (A) ) (mm)
12 170 - 200 27-30 25-30
1.6 180 - 220 26-31 25-30
Axin Novi
FCAW / D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari
Mahsul Cap Paket Agirligi
Kodu (mm) (Ka)
3030500020 12 15
3030500021 1.6 15

Tasdigler: GOST-R, CE, SEPRO

s Gedik -324- www.gedikKaynak.com.tr





