Sualtl Kaynak Elektrodlari

UW E7014

s GeKaTec

Normlan Kaynak Metalinin Bilesimi %
(Tipik)
AWS A5.35: UWE7014-1A ¢ si lvnl ni
0.05 0.30 0.50 0.30
Mechanical Properties (Typical)
Akma Cekme Centik Darbe
Kosullar Dayanimi = Dayanimi Dayanimi (L U_z;(r)a(ry )
(N/mm3 | (N/mm?) IS0-VJ) -20°C)  (1S0-V) Joule) (0°C) o 7O
Levell min. 350 min. 490 - min. 50 min. 8
Su Alts 484 539 44 | 53 11

Kaynak Edilebilen Gelikler
e Alasimsiz gelikler, karbon celikleri, ferritik gelikler

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e 20m su derinligine kadar genel kaynak uygulamalari i¢in tasarlanmig kaynak elektrotudur.

e Tatli ve tuzlu suda tiim pozisyonlarda kullanimi kolaydir.

e Su alti kaynak uygulamalarinda Uluslararasi Standartlara uygun yiiksek kaliteli kaynak dikisi
saglar.

e Siirekli kaynak dikisi sunan modifiye edilmis rutil 6rtlill elektrottur.

e Su gecirmez kaplama kaynak metaline sudan gelen hidrojenin ¢oziinirliigiinii engeller ve
dalgic giivenligini saglar.

e lyi kok ve yanal niifuziyet saglar, tavan pozisyonunda iyi sonug verir.

e |Ik tutusma ve yeniden tutugsmasi kolaydir.

e Genis bogluklar doldurmada ve kaynak metali yigma oraninda en iyisidir. Curufu kolay kalkar.

Kaynak Pozisyonlari

D.C.(-) or D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirhik

Kodu (mm) ) g /100 pcs
3030100099 0 3,2x 350 140-180 3350
3030100100 04,0 x 350 160-210 5000
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