Sualtl Kaynak Elektrodlari

S GeKaTec UW E6013

Normlar Kaynak Metalinin Bilesimi %
(Tipik)
AWS A5.35: UWEB013-2A c Si | Mn
0,07 0,35 0,55
Mekanik Degerler
Akma GCekme T Uzama
Dayanimi =~ Dayanimi arbe Dayanimi
Kogullar — “/omg | (umm? 1S0-V) (Joule) 0°C)  (Lo=500) (%)
Level2 min. 320 min. 430 min. 40 min. 6
SuAlt 428 494 50 7

Kaynak Edilebilen Gelikler
 Alagimsiz celikler, karbon celikleri

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e 20m su derinligine kadar genel kaynak uygulamalari igin tasarlanmig rutil ortiilii
kaynak elektrotudur.

e Gecici bakim ve onarim iglerinde tercih edilir.

e Tatli ve tuzlu suda tiim pozisyonlarda kullanimi kolaydir.

e Su gegirmez kaplama kaynak metaline sudan gelen hidrojenin ¢oziintrligiini engeller ve
dalgi¢ giivenligini saglar.

e lyi kok ve yanal niifuziyet saglar, tavan pozisyonunda iyi sonug verir.

e |k tutugsma ve yeniden tutugsmasi kolaydir.

e Kaynak metali yigma oraninda en iyisidir.

e Curufu kolay kalkar. Ekstra ylizey temizligine gerek yoktur.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-) or D.C. (+)

Operating Data
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirhk
Kodu (mm) A) g /100 pcs
3030100112 03,2 x350 140-180 3120
\ 3030100113 04,0 x 350 160-210 4580
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