Celik Elektrodu

UNIBASE 660 HD

s GeKaTec

Mekanik Degerler

Cekme Dayanimi Uzama Sertlik (HB)
(N/mm?) (Lo=500) (%) Kaynak Caligma
Sonrasl Sonrasi
‘ 600 - 700 min. 40 200 410

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

. i§ makinalarinin yirtiyts takimlari, hareket diglileri, istikamet tekerleri ve makaralari, ving
tekerlek ve raylari, hadde merdanelerinin dolgu ve birlestirme kaynaklari, gimento sanayinde

Ifullanllan roleler ve cekiclerin tampon dolgular ve zirh eliklerinin kaynaginda kullanilir
o (Ozellikle yiiksek manganh celiklerin dolgusunda kullanilir
o Yilksek sicaklikta tufallanmaya mukavim celikler ve austenitik Cr-Ni alagimli celiklerin

kaynaginda kullanilir

¢ 18 8 CrNiMn paslanmaz kaynak metali veren yiiksek siineklilige sahip bir elektrottur
o Korozyona ve 850°C’e kadar tufallesmeye dayaniklidir

o Doviildiikge sertlesir

o Termal soklara, darbe ve basinca mukavimdir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Adirhik
Kodu (mm) A) Agirhdi (Kg) | g/ 100 adet
| 3030100037 3.2x 350 90 -130 5 5050
| 3030100038 4.0x350 130 - 160 5 7500
| 3030100039 5.0 x 350 160 - 190 5 11500
Onaylar: CE, SEPRO
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