Takim Celigi Elektrodu

S GekaTec TOOL 60

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

60 - 62

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Kesme kaliplarinin kesici kenarlarinin dolgu kaynaginda kullanilir

¢ Alagimsiz ve alagimli geliklerden yapilmig takimlarin kesici kenarlarinin yeniden imalinde
kullanilir

e Kaynak dolgusu hiz geligi yapisinda olup siirtiinmeye, aginmaya, basinca ve darbeye oldukca
mukavemetlidir

e Makina pargalarinin, demir gelik endiistrisindeki yolluklarin, aginma plakalarinin, kiricilarin
asinmaya kargl sert dolgu kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak edilecek mlazemelerden yiiksek (C) Karbonlu ve takim celikleri olan malzemeler icin
400°C - 500°C on tav gerekmektedir

e Her pasonun hafifge ve muntazam olarak cekiclenmesi faydalidir

¢ Kaynak metali yalniz taglanarak iglenebilir

e Kaynak metalinin sertligi 1sil islemle azaltip, artrinlabilir

e Tampon atilmasi gereken uygulamalarda 299 SUPER kullanilabilir. Elektrotlar kullaniimadan
once 300°C - 350°C’de 2 saat kurutulmalidir

Dayanmim Seviyesi

Aginma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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MIG Wire
GeKaTec TOOL 60 SG
AKim Tiirii
D.C.(+)/AC
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Agirhgh (Kg) g/ 100 adet
3030100086 3.2x350 90-120 5 3290
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