Sert Dolgu Gazalti Kaynak Gubugu

S GeKaTec TOOL 60 SG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

60 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 1.2436-1.3241-1.3344-1.3207

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

o Kesme kaliplarin kesici kenarlarinin dolgu kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak metali hiz geligi yapisinda olup aginmaya, siirtlinmeye, basincakargi oldukca
mukavemetlidir

e Alagimsiz veya diilik alasimli celiklerden yapilmig takimlarin kesici kenarlarinin yapiimasinda
kullanilir

e Kaynak edilecek takim geliklerine 400°C - 500°C ye kadar 6nisitma yapilmasi gerekmektedir.

¢ Kaynak metali taglanarak islenebilir.

e Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
L] (e [ L] |- L1 [
Darbe Dayanimi Termal Sok Gatlama Direnci

1 | == L 1 1 1 | 1 | ==

Kaynak Elektrodu

GeKaTec TOOL 60

AKkim Tiirii

TIGD.C.(-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi

Kodu (mm) (Ka)
6031100336 1.6 x 1000 5
6031100337 2.0 x 1000 5
6031100338 2.4 x1000 5

Onaylar: SEPRO
s Gedik -297 - www.gedikkaynak.com.tr






