Sert Dolgu 0zlii TIG Kaynak Teli

S GeKaTec TOOL 60 FC TIG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

56 - 60

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

¢ TOOL 60 FC TIG sert dolgu 6zlii TIG teli; abrasiv aginma direncine sahip, yiiksek toklukta yiiksek
sicakliklarda sertligini koruyabilen, sicak ve soguk ig takim celiklerinin, makine pargalari ve
takimlarinin aginmaya maruz yerlerinin sert dolgularinda ve metal-metal siirtiinmesinin oldugu
uygulamalarda kullanilir

e Sicak ve soguk takimlarinin kesme bigaklari, sicak siyirma kaliplari, merdaneler, gelik dokiimler
ve kaliplar genel uygulama alanlaridir

e Alagimsiz ve diigiik alagimli celiklerden yapilmis takimlarin kesici kenarlarinin dolgu kaynaginda
kullaniimasi yeni takimlarin yapiminda avantaj saglar

e Tasinarak iglenebilir

e Kaynak edilecek yiizey kaynak oncesi catlaklardan tamamen arindiriimalidir

e 400°C’de 6n 1sitma yapilip parca yavag sogutulmalidir

e Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C’de gerilme giderme taviamasi yapiimasi énemlidir

e Koruyucu Gaz: Argon

Dayanim Seviyesi
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Akim Tiirii

TIGD.C. ()

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
3030600002 2.4 x1000 5 Karton Kutu
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