Sert Dolgu Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S GeKaTec TOOL 58 SG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

57 - 60

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek adhesif asinma ve darbe dayanimi gerektiren soguk ig takim celiklerinin
dolgu kaynaginda, yiiksek sicaklik, aginma ve darbe dayanimi gerektiren sicak is takim
celiklerinin dolgu kaynaginda kullanilir

¢ Alagimsiz geliklerden kesme agzi yapiminda, takim celiklerinin kesme ve siyirma yapan
bélgelerinde kullanilir

e Kaynak edilebilecek takim celiklerinde 300°C - 400°C 6n i1sitma verilir.

e Koruyucu gaz: MAG : (Ar+C02) karigim gaz, TIG : Argon

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon i§lenebilirlik
1 | == L1 1 1 | || |- || ||
Darbe Dayanimi Termal Sok Catlama Direnci

1 | == L1 1 1 | L1 | [

Kaynak Elektrodu

GeKaTec TOOL 58 S

AKim Tiirii

MAG D.C.(+) /TIG D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhigi

Kodu (mm) (Kg)
6031100358 1.2 15
6031100359 1.6 x 1000 5
6031100360 2.0x 1000 5
6031100153 2.4x1000 5
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