Sert Dolgu Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S GeKaTec TOOL 55 SG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

53 -58

Kaynak Edilebilen Gelikler
¢ 1.2510-1.2363-1.2721-1 .2379-1.2842-1.1730-1.2990

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

* Tool 55 SG sert dolgu teli gok yiiksek asinma direncine sahip, yiiksek sicakliklarda sertligini
koruyabilen, sicak ve soguk is takim celiklerinin, makina pargalar ve takimlarinin aginmaya
maruz yerlerinin sert dolgularinda kullanilir

e Sicak ve soguk takimlarinin kesme bigaklari, sicak siyirma kaliplari, merdaneler, gelik dokiimler
ve kaliplar genel uygulama alanlaridir

* Alagimsiz ve diisiik alagimli geliklerden yapilmis takimlarin kesici kenarlarinin dolgu kaynaginda
kullaniimasi yeni takimlarin yapiminda avantaj saglar

¢ Taslanarak iglenebilir

e Kaynak edilecek yiizey kaynak dncesi catlaklardan tamamen arindiriimalidir

* 400°C de 6n 1sitma yapilip parca yavag sogutulmalidir

e Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C de gerilme giderme tavlamasi yapilmasi énerilir

e Koruyucu Gaz (MAG): karisim (Ar+CQz2) / Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Kaynak Elektrodu

GeKaTec TOOL 58 S

Akim Tiirii

MAG D.C.(+) /TIG D.C. (-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Cap x Boy Paketleme Tipi ve Agirhd
Kodu (mm) MAG TIG
6031100148 1.0
6031100333 1.2
6031100334 1.6 X 1000 '31355;(00 Ka”g’}'( Kutu
6031100389 2.0 x 1000 g g
6031100335 2.4 x 1000
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