Sert Dolgu Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S GeKaTec TOOL 45 SG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

45- 48

Kaynak Edilebilen Gelikler
¢ 1.2367-1.2365-1.274-1.2344-1.2343-1.2083

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Genel olarak sicak is geliklerinin dolgu kaynaklarinda kullanilan Tool 45 SG kaynak teli yiiksek
sicakliklarda aginmaya ve darbeye oldukca dayanim gdsterir

e Qzellikle dovme kaliplarinda, graviirlerde, cekiclerde, sicak kesme yapan bigaklarda,capak alma
takimlarinda, zimbalarda,aliiminyum dokiim kaplarinda, aliiminyum profil ceken 2344 sicak is
takim celigi kaliplarinin tamirlerinde kullanilir

® Celik dokiimlerin ve kaliplarin 45-48 HRC sertlik istenen sert dolgu kaynaklarinda da kullanilir

e Kaynak edilecek yiizey kaynak dncesi gatlaklardan tamamen anindinimalidir.

* 400°C de 6n 1sitma yapilip parca yavas sogutulmalidir

¢ Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C de gerilme giderme tavlamasi yapilmasi énerilir

e Koruyucu Gaz (MAG): karisim (Ar+C02) / Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon iglenebilirlik
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Kaynak Elektrodu

GeKaTec THERMO DUR

Akim Tiirii

MAG D.C.(+) /TIG D.C. (-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paketleme Tipi ve Agirhgi
Kodu (mm) MAG Tl6
6031100143 1.0
6031100329 1.2
6031100330 1.6 x 1000 '31355;(00 Kaﬂgr}l( Kutu
6031100331 2.0 x 1000 g g
6031100332 2.4x 1000

Onaylar: SEPRO
s Gedik -292 - www.gedikkaynak.com.tr






