Sert Dolgu Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S GeKaTec TOOL 40 SG

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

37 - 42

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 1.2083-1.1730 - 1.2312 - 1.316 - 1.2738 - 1.2311

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek sicakliklarda aginmaya dayanik ve yiiksek tokluk dzelligi gosterdiginden dolayi darbe,
basing ve aginmaya maruz parcalarin, sicak is takim celiklerinin dolgu kaynaklarinda kullanihir

* (zellikle dovme kaliplari,gekicleri,sahmerdan kirlangic yataklar, celik dokiimler, siirekli dokim
merdaneleri ve roleler genel uygulama alanlaridir

e Ayrica kalip sektoriinde de 40 HRC sertlik istenen plastik is takim geliklerinin dolgu kaynaklari
icin kullanilir

e [sil iglem yapilabilir. Kesme takimlariyla iglenebilir

* Dolgu kaynadi dncesinde ana metaldeki tiim catlaklar tamamen temizlenmeli ve parca yaklasik
400°C ye kadar on 1sitma yapilmalidir

e Alagimsiz veya diislik alagimli celiklere 6n i1sitma yapmaya gerek yoktur

e Koruyucu Gaz (MAG): Karisim (Ar+C02) / Koruyucu Gaz (TIG) : Argon

Dayamim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Kaynak Elektrodu

GeKaTec THERMO RESIST

Akim Tiirii

MAG D.C.(+) /TIG D.C. (-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Cap x Boy Paketleme Tipi ve Agirhd
Kodu (mm) MAG TIG
6031100324 1.0
6031100325 1.2
6031100326 1.6 X 1000 '31355;(00 Ka”g’}'( Kutu
6031100327 2.0 x 1000 g g
6031100328 2.4 x 1000
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