Sert Dolgu Elektrodu

S GeKaTec THERMO WELD

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi i ISertlisk ca
2 2 aynal sitma Sonrasi  Galisma
Ul (/) Sonrasi 800°C/4sa.  Sonrasl
min. 660 min. 740 270-320 HB | 380-450HB  ~550 HV

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Sicak kesme bigaklari, firin pargalari, eksantirik mil kalibi, siirekli dokiim makinalarinin
merdaneleri, kimya endUstrisindeki pompa gévdeleri, valfler , sicaklik ve aginmanin birlikte
oldugu yerlerde kullanihir

e QOksidasyona kars! yiiksek mukavemetlidir

e Abrazif aginma ile birlikte 1200°C’ye kadar olan isil soklara maruz kalan yerlerde
kullanilabilecek bir elektrottur. Alasimli, yiksek alagimli geliklere ve yilksek agindirma
sartlarinda galisan takim geliklerine ve isil iglemi yapilanlar da dabhil tim celiklere ve nikel
alagimlarina uygulanabilir

Dayanim Seviyesi

Aginma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Darbe Dayanimi Termal Sok Catlama Direnci
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Akim Tiirii

D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Agirhgh (Kg) g/ 100 adet
3030100082 3.2x 300 120 - 170 5 3600
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