Dokme Demir Elektrodu

ST - CAST

s GeKaTec

Mekanik Degerler

Sertlik
(dokme demir)
(HRC)

55

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Celik cekirdekli bir elektrot olup dzellikle dokme demir malzemelerde yiiksek sertlik istenen
yerlerin dolgularinda kullanilir

e Dokme demirlere tampon dolgu atiimasina gerek kalmadan direkt kullanilabilen ve yiiksek
sertlik veren 6zel bir elektrottur.

« (zellikle otomotiv sektdriindeki dékme demirden yapilan kaliplarin dolgu kaynaklarinda, kalip
radiislerde, derin cekme kaliplarinda ve kesme agizlarinda kullanilir

e Ayrica sfero dokiim yolluklarin dolgu kaynaklarinda ve her tiirlii ddkme demir malzemelerin sert
dolgu kaynaklarinda miikemmel sonug vermektedir

e Yanigi sakindir sigramasiz ve diizgiin bir ark gegisi vardir.

Kaynak Pozisyonlari
LEFFETR

Akim Tiirii
D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) (A) Agirhgi (Kg) g/ 100 adet
3030100010 2.5 x 350 70-100 5 1852
3030100011 3.2 x 350 80-130 5 3100
Onaylar: CE, SEPRO
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