Kaynak ve Sert Lehim Gubuklar

s GeKaTec S4L

Normlari Kimyasal Bilesimi %(Tipik)
TSENISO 17672  :Cu 922 Cu Sn P

EN IS0 17672 : Cu 922 Kalan = 6.0 0.2
AWS A5.7 ER CuSn-A

Mekanik Degerler

GCekme

Erime Araligi Yogunluk Dayanimi Akma Dayanimi Uzama Sertlik
(°C) (kg/dm3) (N/mm?) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
910-1040 8.7 300 150 20 80

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Bakir ve kalay bronzlarinin birlestirme, dolgu ve kaplama kaynaklarinda kullanilir

e Ayrica piring malzemelerin, pirinclerle, celiklerle, dokme demirlerle ve de bakir ve
alagimlariyla kaynaginda kullanihir

e Korozyon dayanmimi, aginma dayanimi ve yatak olma kabiliyeti yiiksek bir dolgu metali (Fosfor
bronzu) verir

e Kaynak kabiliyeti oldukca yiiksektir

e 10m m’den biiyiik fosfor bronzu malzemelere 100- 250°C 6n isitma yapiimalidir

e Demir ve Nikel bazli malzemelerin sert lehimlemesinde kullanilir

¢ Normal alev secilmelidir

* TIG kaynaginda Argon gazi kullanilir

Kaynak Yontemi

TIG & Gaz Kaynag
Akim Tiirii Gazalt Teli Elektrot Kaynak Pozisyonlari
TIG D.C.() GeKaR4L  GeKaTecBronze ___  —y— —M

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhd
Kodu (mm) Ko)
6031100388 2.0x 1000 5

Onaylar: SEPRO
s Gedik -330 - www.gedikkaynak.com.tr






