Kaynak ve Sert Lehim Gubuklar

s GeKaTec S4 AL

Normlari Kimyasal Bilesimi %(Tipik)
TSENISO 17672  : ~ Cu 565 Al Fe Mn Ni Cu
EN IS0 17672 : ~ Cu 565 7.5-10 0.5-1.5 <1.0 <1.0 Kalan
AWS A5.7 : ~ ER CuAl-A1
Mekanik Degerler

Erime Araligi Yogunluk Dg;'a‘::ﬁ“ Uzama Sertlik

°0) (kg/dm?) (NImm?) (Lo=50ko) (%) (HB)
1030 - 1040 7.5 580 20 130

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Aliiminyum bronzlarinin ve yiiksek mukavemetli bakir-ginko alagimlarinin birlegtirme ve
dolgu kaynaklarinda, dékme demirlerin ve celiklerin yiizey kaplama kaynaklarinda kullanilir

e Geliklerin, bakir ve bakir alagimlariyla birlestirme kaynaklarinda kullanilir

* Dolgu metali, deniz suyuna, korozyona ve kavitasyona oldukga direncli, metal-metal aginma
dayanimi ise oldukga yliksektir

 TIG kaynaginda Argon gazi kullanilir

Kaynak Yontemi
TIG Kaynagi

Akim Tiirii MIG Wire Elektrot Kaynak Pozisyonlari

TIG D.C.(-) GeKaR4AL  GeKaTecALBRONZE [ TM)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhdi
Kodu (mm) Kg)
6031100387 2.0 x 1000 5
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