Kaynak ve Sert Lehim Gubuklar

s GeKaTec S1L

Normlari Kimyasal Bilesimi %(Tipik)
TSENISO 17672  :Cu 511 Sn | Si  Mn Cu
EN ISO 17672 :Cu 511 0.8 | 0.3 0.3 Rest
AWS A5.7 :ER Cu
Mekanik Degerler
Centik . _Elektrik

Dg:'a‘:l‘:;l Darbe  Uzama  Sertlik :r’:l'l‘gl iletkenligi  S1 .  Yogunluk

— 00 0 3
(N/mm?) Dayal;lml (Lo=5do) (%) (HB) €0) (S(rfl(/)m(r;r)ﬂ) (W/m.K) (kg/dm?)
200 70 30 60 1020-1050 15-20 | 120-170 8.9

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Saf bakirlarin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir

e Agir isinmaya dayanimli kaynak metali verir

e Ark ocaklarinin elektrot tutucularini, yiiksek firin tiyerlerini, radyator ve yag sogutucularini olusturan
bakir malzemelerin kaynaginda kullanilir. 3mm’den ince bakir malzemelere en az 300°C 6n isitma
yapiimali, daha kalin malzemeler igin her Tmm kalinlik igin 6n isitma sicakhigi 100°C artinimali ve
6n 1sitma sicakligi asla 600°C’ yi gegmemelidir.

e Demir ve Nikel bazll malzemelerin sert lehimlemesinde kullanilir

¢ Normal alev segilmelidir

e TIG kaynaginda Argon veya %75 Ar %25 He karigimi kullanilir

Kaynak Yontemi
Gaz Kaynag - TIG Kaynag

Akim Tiirii Gazalt Teli Elektrot Kaynak Pozisyonlari

TIG D.C.(-) GeKaR1L | GeKaTecCu-WELD  —mm— —m— [ VY |

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi

Kodu (mm) (Kg)
6031100086 2.0 x 1000 5
6031100087 3.0x 1000 5

Onaylar: SEPRO
s Gedik - 326 - www.gedikkaynak.com.tr






