Dokme Demir Gazalti Kaynak Teli ve GCubugu

S GekaTec NiFe SG

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Sertlik Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (HB) (Lo=5do) (%)
min. 290 min. 425 200 min. 8

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Her cins dékme demir malzemenin (pik,sfero,temper dékme demir) dolgu ve birlestirme
kaynaklarinda kullanilan MIG / TIG telidir

¢ Ayrica dokme demir malzemelerin, alagimsiz ve yiiksek alagimli geliklerle,bakir ve nikel alagimh
malzemelerle birlegtirilmelerinde de kullanilir

o (zellikle otomotiv sanayiindeki dokiim kaliplarin dolgularinda pratik ¢éziimler sunar

o (Cekiclenerek sertlik bir miktar artirilabilir. Demir gelik sektoriinde merdanelerin rulman
yataklarindaki aginmalarin dolgusunda kullanilabilir

 Kaynak dolgusu tok bir yapida olup catlamaya karsi emniyetlidir

® [slemesi kolaydir

o Kaynak edilecek yiizey islenip temizlenmeli ve 150°C - 250°C 6n tav yapilip yag, pas ve kirden
arindinimaldir

o Koruyucu Gaz (MIG): Argon / Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Kaynak Pozisyonlari

Kaynak Elektrodu
GeKaTec Fe-CAST / GeKaTec Fe-CAST HD

Akim Tiirii
MIG D.C. (+) / TIG D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Paket Agirhgi

Kodu (mm) (Ka)
6031100308 1.2 15
6031100309 1.6 x 1000 5
6031100310 2.0x 1000 5
6031100311 2.4 x1000 5
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