Dokme Demir Elektrodu

s GeKaTec Ni - CAST

Mekanik Degerler
Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm?) (Lo=5do) (%)) (HB)
240-300 min. 5 ~170

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* Her cins dékme demirin dolgu ve birlestirme kaynaginda kullanilir

¢ Dokme demirden yapiimig makina govde ve sasileri, motor bloklari, silindir kapaklari, kaverler,
pompa gdvdeleri, valfler, tezgah govde ve kaideleri, karter digli ve kutulari, ddkme demirden
yapilan tiim makina ve ekipmanlarin kaynaginda kullanilir

* Saf nikelden yapilmis cekirdede sahip, doviilebilir, catlamaya ve kopmaya karsi direncli bir
elektrottur

o Kaynak metali kesici takimlarla kolaylikla iglenebilir

* Biiyiik ve kalin kesitli parcalarin kaynaginda kaynak dncesi 100°C - 200°C 6n tav faydalidir

¢ Dokiimiin kalitesine gore kaynak sonrasi (post-weld) isil iglem gerekebilir

* Kaynak dncesi yagh ve kirli parcalar, yag ve kirden arindinimalidir, miimkiinse parca sicak kostik
banyosunda bir siire tutulmalidir
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Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) B Agirhgi (Kg) g/ 100 adet
3030100004 2.5x300 60-90 5 1830
3030100006 3.2x300 90-120 5 2840
3030100008 4.0 x 350 120 - 150 5 5150
3030100005 2.5x300 60 - 90 2.5 1830
3030100007 3.2x300 90-120 2.5 2840
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