Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 63 0

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

60 - 64

Kaynak Edilebilen Gelikler

. i§ makinelerinin kepge tirnaklari, ekskavatér kepceleri ve kaziyici digleri, pompa ve fan kanatlar,
asinma plakalari, nakil vidasi ve helezonlar, kémiir kirici gekicler, Ni-Hard roleler

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek abrazyona ve erozyona maruz kalan parcalarin sert dolgu kaynaklarinda kullaniiir

* Diisiik alagimh geliklerin ve karbon geliklerin sert dolgu kaynagina uygundur

e Yapisindaki krom karbirler sayesinde oldukga sert bir kaynak metali vererek tek pasoda dahi
yliksek sertlik verir

e Kaynak dikisinde yiiksek sertlik nedeniyle enine ¢atlaklarin olusmasi dogaldir

e 2 pasodan fazla kaynak dolgular énerilmez, sadece taglanarak islenebilir

e (az korumasiz sert dolgu 6zlii telidir

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) Q) V) (mm)
1.6 130 - 220 26 - 31 25-30
2.8 300 - 500 25- 31 20-25
Akim Tiirii
FCAW / D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap Paket Agirhgi
Kodu (mm) Kg)
6031100374 1.6 15
6031100186 2.8 25

Onaylar: SEPRO
s Gedik -319 - www.gedikkaynak.com.tr






