Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 600 G

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HB)

600

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Alagimli ve alagimsiz geliklerden yapilmis toprak ve maden ocaklari makine pargalari, seramik
kaliplarin kenar dolgular, darbeli ¢aligan delme ve kirma aletleri, sevk salyangozlari, kesme
takimlarin kesici kenarlari, sert manganez celiklerin sert dolgulari, is makinelerinin kepge agiz
ve tirnaklar tipik uygulama alanlandir

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek darbe ve abrasif aginmaya maruz kalan pargalarin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir.

¢ Kaynak metali martensitik mikro yapida ve takim celikleriyle ayni alagim grubunda yer alir.

e Metal-metal siirtiinmeye karsi dayanimhidir

e QOldukea sert ve tok kaynak metali sayesinde kesici kenarlarin dolgularinda kullanilir

e Kaynak dikisinde catlak olusumu gézlenmez

¢ Gaz korumali 6zIii kaynak telidir.

e Rutil karakterli olmasi sayesinde diisiik amperlerde dahi sakin ve sigramasiz yani, diizgin dikis
goriintiisii ve CO2 gaziyla kullanilabilme imkani saglanir

e Koruyucu Gaz: CO2

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon iglenebilirlik
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Darbe Dayanimi Termal Sok Catlama Direnci
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Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) A ) (mm)
1.2 170 - 200 27 -30 25-30
1.6 180 - 220 26 - 31 25-30
AKim Tiirii
FCAW D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap Paket Agirhdi
Kodu (mm) (Kg)
3030500010 1.2 15
3030500011 1.6 15

Onaylar: SEPRO
s Gedik - 304 - www.gedikkaynak.com.tr






