Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 60 G

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

57-62

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

o Metal 0zlii kaynak teli

e Uygulama érnekleri; kesme aletleri, makas hicaklari, soguk haddehaneler igin merdaneler,
ddvme kalibi, geneli kirici, mikser parcasi gibi cesitli malzemelerin dolgu kaynaginda kullanilir.

e Asinma dayanimi, darbe direnci ve 1si dayanimi yiiksektir.

e Kaynak metali hava ile sertlesir ve genellikle taglanarak iglenebilir. 200 ila 300 °C’ ye kadar 6n
1sitma onerilir.

* Koruyucu Gaz: CO, (M21)

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Darbe Dayanimi Termal Sok Catlama Direnci
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Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) (A) (V) (mm)
1.20 170 - 200 27 -30 25-30
Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Cap Paket Agirhgi
Kodu (mm) Ka)
3030500407 1.2 15
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