Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 14 Mn G

Mekanik Degerler
Sertlik (HB)
Kaynak Sonrasi Galigma Sonrasi
175 - 225 ~ 500

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Cimento, maden ve toprak hafriyat sanayisinde kullanilan kirncilarin, rélelerin ve gekiclerinin,
hafriyat makine genelerinin, maden ve tas kirma makinelerinin, konkasér ¢enelerinin
dolgularinda kullanilir

e Cimento sektdriindeki roller pres ve gekiclerin dolgu kaynaklarinda, sert dolgu dncesi tampon
tabaka olarak da kullanilr.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek darbe, basing ve aginmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda kullanilir
e Darbe ve siirtinmeye kargi yiiksek mukavemetlidir

e Karbon ve dstenitik manganli celiklerin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir
¢ Kaynak metali calistikca sertlegir.

e Koruyucu gaz C02 (M21)

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) A) (V) (mm)
1.2 170 - 200 27-30 25-30
1.6 180 - 220 26 - 31 25-30
Akim Tiirii
FCAW / D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap Paket Agirhdi
Kodu (mm) (Kg)
3030500020 1.2 15
3030500021 1.6 15
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