Oluk Agma Elektrodu

s GeKaTec GROOVE

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Her cins metal iizerine oluk agma, kaynak agzi hazirlama, bozuk ve ¢apakli kaynak agizlarinin
diizeltilmesi, istenmeyen kaynaklarin temizlenmesi, civata, pergin v.s. gibi elemanlarin
malzemeden ¢ikariimasi

e Her cins metal ve alagimda rahatga kullanihir

e (Gapak ve sigramas azdir

e Temiz ve diizgiin bir ylizey olusturur

e |stenmeyen metalurjik kontaminasyonlarin ve ana malzemeye karbon transferine neden olmaz

Kaynak Pozisyonlari

LEFFTRE o

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) ) Agirhgi (Kg) g/ 100 adet
3030100001 3.2x 350 180 - 240 5 3820
3030100002 4.0 x 350 250 - 320 5 5620
3030100003 5.0 x 350 350 - 450 5 8230

Onaylar: CE, SEPRO
Karbon Elektrot

AIR

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Derin ve genig kaynak agizi agimi, kok paso kaynaklarinin arkadan temizlenmesi, her
cins metal {izerine oluk agilimasi, her tir metal ve alasimin kesilmesi, sert dolgu islemlerinde eski
dolgunun tamamen temizlenmesi, sékme ve hurda parcalama isleri.
Karbon-metal ark yontemi ile kesme yapan bir elektrottur.

e Basincl hava ile birlikte kullanilir. Bakir kapl karbon gekirdekten olugur

¢ (Ozel kaynak pensesi gereklidir

o Kullanirken olabildigince yatay tutulmalidir

e Her pozisyonda uygulanabilir.

Kaynak Pozisyonlari

LEFFTRE =

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket

Kodu (mm) A) Adedi
6051500029 6.0 x 305 300 - 400 50
6051500046 8.0 x 305 350 - 450 50
6051500030 10.0 x 305 450 - 600 50
6051500047 12.0 x 305 500 - 700 50
6051500031* 13.0x 430 800 - 1000 50

Onaylar: SEPRO *Eklemeli Karbon Elektrodu
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