Sert Dolgu Elektrodu

S GeKaTec FAZER 65 B

Mekanik Degerler

Sertlik (HRC)
1. Paso 2. Paso
61-65 64 - 68

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Fazer 65 B, Ortiiden alagimli Krom-Bor-Karbiir alagimli 6zel bir elektrottur

e (ok yiiksek aginma dayanimina sahiptir

e Kémiir, maden ve tas ocaklarinda, ¢cimento ve toprak sanayiinde kullanilan makine ve araglarin
asinmaya maruz kalan parcalarinin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir

» Agir is makinelerinin kepge ve tirnaklari, sondaj matkaplari, tugla sanayiindeki helezonlarin
dolgulari, kum ¢camuru pompalar ve karigtirici kanatlari, tarim makineleri, konkasor geneleri ve
merdaneleri ve sevk salyangozlari gibi aginmaya dayanikl tiim sert dolgularda kullanilir

e Erime giicii yilksek olup, yiiksek verimlidir

e Kaynak metali paslanmaya ve asinmaya kars! yiiksek dayanim gosterir

* Yalniz taglanarak iglenebilir

e (ok sirali dolgu kaynaklarinda ana malzemeye gore bazik veya GeKaTec Unibase 660 HD
elektroduyla tampon sira gekilmesi tavsiye edilir

* Yiiksek sertlik nedeniyle enine catlaklar olusabilir, 2 pasodan fazla kaynak yapiimamalidir

e Elektrodlar kullaniimadan énce 300°C - 350°C’de 2 saat kurutulmalidir

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon Islenebilirlik
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Akim Tiirii

D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) o Agirhgi Kg) = g/ 100 adet
3030100061 3.2x 350 110 - 150 5 5200
3030100062 4.0 x 350 140 - 200 5 7160
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