Sert Dolgu Elektrodu

S GeKaTec FAZER 17 MnCr

Mekanik Degerler
Sertlik (HB)
Kaynak Sonrasi Galigma Sonrasi
250 550

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Fazer 17 MnCr, yiiksek darbe, basing ve aginmaya maruz pargalarin dolgu kaynaklarinda kullanihir

e Darbe ve siirtinmeye karg! yiiksek mukavemetli olup 6zellikle yiiksek manganli celiklerin
dolgularinda kullanilir

e En yogun kullanildigi yerler ¢imento, maden ve toprak hafriyat sanayiinde kullanilan kiricilarin,
rolelerin ve gekiclerin, hafriyat makineleri genelerinin, maden ve tag kirma makinelerinin,
konkasor ¢enelerinin dolgulari, is makinelerinin ylriyis takimlar, ving tekerlek ve raylarinin ve
hareket diglilerinin dolgularidir

e Kaynak dolgu metalinin sertligi darbe ve siirtinme sonrasi yogun miktarda artar

* Sert manganez celiklerinde, kaynak isleri miimkiin oldugu kadar parga suyun igerisindeyken
kaynak edilmelidir, elektrod dik ve ark boyu kisa tutulmali, ayni yerde fazla beklenmemeli, isi
girdisi diglik tutulmahdir

* Cok kalin dolgu tabaka gerektiginde iyi bir baglanti ve catlama emniyeti icin GeKaTec Unibase
660 HD elektrodu ile bir iki sira tampon kaynagi yapiimalidir

e Elektrotlar kullanimadan dnce 300°C’de 2 saat kurutulmalidir

Dayamim Seviyesi
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Ozlii Teli

GeKaTec HARDCOR 660 O

Akim Tiirii

D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirik

Kodu (mm) A Agirhgi (Kg) | g/ 100 adet
3030100050 3.2x 350 110 - 140 5 4790
3030100051 4.0 x 350 150 - 180 5 7320
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