s GeKaTec

Bakir Elektrodu

Cu-WELD

Normlari

AWS A5.6 :ECu

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

Cu
min.99

Gekme Dayanimi
(N/mm2)

| min. 200

Uzama
(Lo=5do) (%)

min. 25

Sertlik
(HB)

55

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Bakir ve Bakir alagimlarinin kullanildigi kazan ve 1si esanjorlerinin, bakir borularin, bakir
baralarin birlestirme kaynaklarinda ve ¢elik malzeme iizerine bakir dolgu kaynaklarinda kullaniir
e Saf bakir gekirdekten mamul bir elektrot olup saf bakir ve bakir alagimlarinin birlestirme ve

dolgu iglerinde kullanilir

e Birlestirme kaynaklarinda miimkiin mertebe yiiksek Akim Siddeti kullanilmaldir
e Bakir ve alagimlarinin kaynaklarinda kaynak edilecek malzemeye 400°C - 450°C 6n isitma

uygulanmalidir

Kaynak Pozisyonlar

MIG Teli
GeKaR1L

TIG Teli
GeKaTec S1L

Akim Tiirii
D.C.(+) /AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin
Kodu
6031200015
6031200016

Gap x Boy
(mm)
3.2x 350
4.0x 350

Akim Siddeti
Q)
90 - 120
120 - 150

Paket Agirhgi
(Kg)
5

5

Onaylar: SEPRO

3 Gedik
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