Sert Dolgu Elektrodu

S GeKaTec COBALT 21

Mekanik Degerler
Sertlik (HRC)
Kaynak Sonrasi Calisma Sonrasi
30-32 45

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Darbe, basing, asinma, korozyon ve yliksek sicakliga dayanim gerektiren malzemelerin sert
dolgu kaynaklarinda kullanilir

e Dovme kaliplari, extruder vidalari, sicak kesme kalip ve takimlari, yiiksek sicaklikta ¢alisan mil
burglarinda, vana sitlerinde, supap ve yuvalarinda kullanilir

e Kaynak metalinde stirtiinme ve darbeye bagl olarak sertlik artigi saglanir

e Kavitasyona karsi dayanimi yiiksektir

e Bu nedenle tiirbin kanatlarinda, valf sitlerinde, pompa fanlari gibi akiskanlarin neden oldugu
asinmalara karsi sert dolgu kaynak elektrodu olarak kullanilabilir

e Uygulama 6ncesi 307 ve 312 gibi paslanmaz elektrodlarla tampon dolgu yapilabilir

Dayanim Seviyesi

Asinma Dayanimi Yiiksek Sicaklik Korozyon islenebilirlik
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AKim Tiirii

D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) o Agirhgh (Kg) = g/ 100 adet
3030100070 3.2x 350 90-120 5 3500
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