Celik Elektrodu

S GeKaTec 299 SUPER

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
min. 450 790 - 860 20-25 250 - 300

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Digli kaynag), her cins celik kalip, gelik saftlar, pres silindirleri, hadde merdaneleri, sicak ve
soguk kesme ve pres takimlari, az ve yiksek alasimli gelikler, yapi celikleri, takim celikleri, isil
islem yapilabilen gelikler, zirh gelikleri, karbonlu gelikler, hiz gelikleri ve gelik dokimlerin
kaynaginda kullanilir

o Krom, Nikel ve Kobalt alagimli bir elektrottur

o Ferritik - Ostenitik yapidadir, calistikca sertlesir. Ferrit miktari nedeniyle problemli celiklerin ve
yiiksek mukavemetli celiklerin kaynagina uygundur

¢ Benzer olmayan geliklerin birlestiriimesinde ve sert dolgu 6ncesi tampon olarak kullanilir

 Dovildikge sertlesir

¢ Oldukea yiiksek mukavemetli bir kaynak metali verir

e Eksantrik pres kranki yiizey dolgusu ve fan motoru rotorlarinda aginan yiizeylerin dolgusunda
kullanilir

Kaynak Pozisyonlan
LEFFETR

Akim Tiirii
D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Adirhik

Kodu (mm) ") Agirhdi (Kg) | g/ 100 adet
3030100032 2.5x 250 40-70 4 1350
3030100034 3.2 x 350 70 - 100 5 3350
3030100036 4.0 x 350 90 - 140 5 4500
3030100033 2.5 x 250 40 - 70 2,5 1350
3030100035 3.2 x 350 70 - 100 2,5 3350
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