s GeKaTec

Mekanik Degerler

Celik Elektrodu

299 HD

Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
‘ 790 - 830 min. 20 220 - 300

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* is makinalari, kepge ve vinglerin bomlari, sase ve gévdeleri, kalin kesitli parcalarin birlestirme ve
dolgusu, kdprii ve yapi celiklerinin kaynag, pres silindirleri, gelik dokiimler, tek pasoda yiiksek
dolgu gerektiren kaynaklar

* Krom, Nikel ve Kobalt alagiml, yiiksek dolgu hizi saglayan, yiiksek verimli bir elektrottur

» Mekanik mukavemeti oldukga yiiksektir, kaynadi zor celiklerin dolgu islerinde kullanilir

e (atlamaya kargl yiiksek dayanimlidir

* Pozisyon kaynagina elverislidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik
Kodu (mm) () Agirhgr (Kg) | g/ 100 adet
3030100030 3.2x 350 100 - 160 5 5100 \
3030100031 4.0 x 350 140 - 200 5 7600 |
Onaylar: CE, SEPRO
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