Distik Alagimli Yilksek Dayanimh Elektrot

S Geka TEMPO B 90

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN IS0 18275-A: E 69 5 Z Mn2NiCrMo B 4 2 H5 C Si Cr Mo Ni | Mn
ENISO 18275-A  :E 69 5 Z Mn2NiCrMo B 4 2 H5 006 04 09 05 25 16
AWS A5.5 :E12018 - GH4

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/-50°¢)  (Lo=500) (%) glem

. . . 560-600° C /1 sa./
min. 740 830-950 min. 28 J min. 17 300° C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

* HY 100, S690QL, S690QU, N-AXTRA 70
* API 5L: X60, X65, X70, X80

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Benzer alagimlardaki Ni, Cr ve Mo alagimli geliklerin, sementasyon celiklerinin, islah
celiklerinin, ince taneli geliklerin ve gelik dokiimlerin ve es deder mekanik 6zelliklere sahip
diger celiklerin kaynaginda kullanilir

e Kisa ark boyu ve salinimsiz bir el hareketi tavsiye edilir

e Gok pasolu kaynaklarin birinci pasosunda TEMPO B 75 elektrodunun kullamimasi uygun olur

e Diistik hidrojen iceriginden dolayl kaynak metali ¢catlamaya dayaniklidir

e Elektrotlar 300-350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimaldir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik
Kodu (mm) (Y] Paket Koli g/ 100 adet
3010100625 3.20 x 350 90 - 140 100 400 3670
3010100628 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6740

Onaylar: CE, SEPRO
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