< GeKa

Distik Alagimli Yilksek Dayanimh Elektrot

TEMPO B 75

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 18275-A :E62 6 Z 1NiMo B 4 2 H5 C Si ' Mn  Cr | Mo | Ni
ENISO 18275-A  :E626Z 1NiMo B 4 2 H5 005 05 13 03 05 13
AWS A5.5 :E10018 - GH4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i Isl
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/-60°¢)  (Lo=000) (%) glem
. . . 560-600 °C/ 1 sa./
min. 620 690-890 min. 47 J min. 18 300 °C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

©S500N, S500NH, S500NL, S500NL 1, 620 N/mm?2 akma dayanimina kadar olan su verilmig ve
temperlenmis ince taneli gelikler, 780 N/mm?2 ¢cekme dayanimina kadar olan islah celikleri.
e API 5L: X56, X60, X65, X70

Kullanldigi Yerler ve Ozellikleri

e Bazik tipte Mn-Mo-Ni alagimli, kalin 6rtiili bir elektrottur
¢ -60°C ile + 400°C gibi dusiik ve yiiksek igletme sicakliklarina uygun, catlamaya dayanikl,

yiiksek toklukta kaynak metali verir
e Elektrotlar 300-350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100580 2.50 x 350 80-110 100 600 2280
3010100583 3.20 x 350 100 -140 100 400 3580
3010100586 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6680
3010100589 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10230

Onaylar: CE, SEPRO
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