< GeKa

Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

TEMPO B 48

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E4261NiB32H5 C Si | Mn Ni
EN ISO 2560-A :E426 1NiB32H5 006 05 ~1.0 0.8
AWS A5.5 :E7018-G H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zszmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) (Lo=5do) (%)

min. 460 530-640 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler
e EN 10205: S355J2G3, S355JR, S355J0, S355J2G4, S355K2G3, S355K2G4,

ASTM A 572 Gr.50, A709Gr.50, A678Gr.50, A633Gr.D
® API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri
e Yukaridan asagi haric tiim kaynak pozisyonlarinda kullanilabilen %120 verimli bazik tip

elektrottur

o AC/DC akim tiiriinde kaynak yapilabilir. Ozellikle agadidan yukari uygulamalarda kok pasoda

(-) akim tiiriinde cok iyi niifuziyet ozellikleri saglar

e Kaynak metali diistik sicakliklarda iyi tokluk ozelliklerine sahiptir
e Elektrotlar 300-350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilimaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/D.C.(-)
A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) 0y Paket Koli g /100 adet
3010100460 2.50 x 350 60 - 100 100 600 2200
3010100463 3.20 x 350 80-130 100 400 3680
3010100469 4.00 x 350 120- 180 100 400 5370
3010100472 4.00 x 450 160 - 240 100 200 6660

Onaylar: TSE, CE, ABS, SEPRO, BV
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