Rutil Elektrot

STEP

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RC11 C Si | Mn
EN ISO 2560-A :E420RC11 0.06 0.35 0.45
AWS A5.1 :E6012

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=500) (%)
min. 420 510-610 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler
¢ S 235JR,S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1 - P355T1,

P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-S235J251,
S$235JRS2-5235J2S2

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri
* Yukaridan asagi kaynak icin uygundur
e QOrtiisti esnektir, kivrilabilir
e Ersilmesi giic yerler icin tavsiye edilir
e Orta-kalin értiilidir
Kaynak Pozisyonlari

AT KA

ap Jin /8 =, AN

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100118 2.50 x 350 60-110 100 600 1730
3010100121 3.20 x 350 90 - 140 100 600 2900
3010100124 4.00 x 350 130 - 180 100 400 4275

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
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