< GeKa

Yilksek Dayanimh Gazalt Kaynak Teli ve TIG Cubugu

SG Ni1

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 14341-A : G3Ni1 C Si  Mn | Ni
TSENISO636-A  :W3Ni1 0.08 085 1.1 1.0
EN ISO 14341-A : G3Ni
EN ISO 636-A - W3Ni1
AWS A5.28 : ER80S-Nit
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-45°C) Lok ()
min. 470 min. 550 min. 27 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

* A106; A515; A714; A131; A369; A210; L290; P235 T1 /T2; P275 TT;
* |.360; L415; P275T2; P355N; API X-42; X46; X52; X60; P235GH; P355GH;
* A283; A285; Ad414; A372; A662; S275; S420; A516; A255; A333; A350; A612

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Vingler ve arag Ustil ekipmanlarinda, tanklarda, endistriyel tesislerde, genel ekipmanlarda, boru
hatlar, gemi sektorii vb. yerlerde kullanilr.

e Calisma sicaklig ise -45°C ile +400°C arasindadir.

e Koruyucu gaz : MAG; Ar+C02 karisim gazi, TIG: Saf Ar gazi kullanilabilir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
TIG D.C.(-) / MAG D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
3031100169 1.2 15 BS 300
6011100373 2.0 x1.000 5 Karton Kutu
6011100380 2.4 x1.000 5 Karton Kutu

Onaylar: CE, SEPRO
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