Sicaga Dayanikh Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S Geka SG CriMo 9V

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS EN IS0 21952-A: W CrMo 91 C | Si Mn Mo Cr V | Ni Nb N
ENISO 21952-A  :W CrMo 91 009 025 06 095 9.0 0.2 0.65 0.06 0.05

AWS A5.28/(A5.9) : ER90S-B9

Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Dayanimi  Uzama Isil
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) | (Lo=5do) (%) Islem
650 740 min. 60 J min. 18 745'775;306 ih/ 300°C

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X10CrMoVNb 9-1,A213 Gr. T91, A 335 Gr. P91 (T31), A 139 Gr. T91, % 9-12 Cr iceren martenzitik
paslanmaz celikler.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

« (zellikle ASTM standardindaki P91 ve T91 celiklerinin kaynad igin gelistirilmis, kimya
endiistrisinde, tiirbin ve kazan imalatindaki % 9-12 Cr’lu sicaga dayanikli martenzitik gelik
malzemelerin kaynaginda kullanilan TIG kaynak gubugudur. 1siya ve siiriinmeye kargi dayanim
gosterir

o Buhar iireten isletmelerde, buhar borularinda ve CrMo alagimli benzer celiklerin kaynaginda
kullaniimasi onerilir

o Kaynak metali 620°C’ye kadar yiiksek sicakliklarda dayanimlidir

* Uzun siire gerilime maruz kaldidinda bile yiiksek siirinme dayanimi ve tokluk gdsterir

¢ Onisitma ve pasolar arasi sicaklik degerleri 200°C - 300°C’dir.

o Koruyucu gaz TIG: Saf Argon

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
TIGD.C.(-)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
6011100368 2.0 x 1000 5 Karton Kuti
6011100369 2.4x1000 5 arton Rutu

Onaylar: CE, SEPRO
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